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- Rotazione verticale su perno con cuscinetti conici
registrabili privi di gioco.

- Comando del nastro con motore a due velocitˆ e
riduttore speciale a ingranaggi in bagno dÕolio ad
alto rendimento

- Volani opportunamente dimensionati.
- Guide del nastro robuste realizzate con cuscinetti di

invito stagni e placchette in w idia regolabil i
- Tensione del nastro ottenuta tramite dispositivo

elettromeccanico con comando microinterruttore
rotazione lama.

- Dispositivo di sicurezza antinfortunistico sul carter
copri volani e sulla lama

- Spessore di taglio mm 1,2
- Campo di taglio 45° destra
- Dispositivo pulilama a spazzola
- Fermo regolabile per tagli della stessa misura
- Piedestallo con cassetto posteriore per la raccolta

dei trucioli
- Dimensioni dÕingombro 1800 mm x1600 mm x1950 mm
-  Funzionamento:
    avvio del ciclo di taglio tramite pulsante di start. La

macchina durante il ciclo esegue queste operazioni:
1. chiude la morsa e aziona il motore nastro
2. fa discendere lÕarco per il taglio
3. arresta il motore nastro e fa ritornare lÕarco in

posizione di partenza
4. apre la morsa
- Elettropompa HP 0,12 per la refrigerazione del nastro

Le caratteristiche fondamentali della macchina (rigiditˆ
supporto lama, dimensionamento volani, guide del
nastro, tensionamento del nastro) sono state oggetto
di accurato studio onde evitare lo snervamento del
nastro, aumentarne la durata, migliorare la linearitˆ
ed il tempo di taglio.

Accessori a richiesta
- Variatore di velocitˆ per 20 - 90 mt/1Õ

CARACTERISTICAS TECNICASTECHNISCHE MERKMALE

TECHNICAL DATA

SPECIAL 380  SI

CARATTERISTICHE TECNICHE CARACTƒRISTIQUES TECHNIQUES

- Vertical rotation on bolt with adjustable tapered
bearings without

- High-capacity band control by two-speed motor and
reducer with gears in oilbath

- Appropriately dimensioned flywheels.
- Strong band guides with tight stress-raiser bearings

and adjustable widia tips
- Band stretching is obtained by electro-mechanical

blade tensioner with microswitch.
- Accident-preventing devices on the flywheel casing,

on the cont ro l  hand le, and on the b lade
- Cutting thickness mm 1,2
- Cutting range right 45°
- Blade cleaning device with brush
- Adjustable stop for cuts of the same size
- Pedestal with rear tray for chip collection
- Overall dimensions 1800 mm x 1600 mm x 1950 mm
- Operation
  Cycle start is obtained by pressing the relevant start

button. The machine per forms the fol low ing
operations during the cutting cycle:

1. vice closing and activation of band motor
2. cutting bow downstroke
3. band motor stop and return of bow to initial position
4. vice opening.
- HP 0,12 power - driven pump for band cooling

The basic characteristics of the machine, (such as
rigidity of the blade support, flywheel dimensioning,
band guides, and band stretching), have been
thoroughly studied to avoid yielding of the band,
increase its durability, and improve linearity and time
of cutting.

Utilities on request:
- Speed variator for 20 - 90 mt/1Õ

- Rotation verticale surtourillon avec roulements coniques
rŽglables sans jeu

- Commande de la bande par moteur ˆ deux vitesses
et rŽducteur ˆ engrenages en bain dÕhuile ˆ hautes
performances

- Volants bien dimensionnŽs
- Guides de la bande robustes, pourvues de roulements
de tensionnement Žtanches et plaquettes de widia
rŽglables

- Descente de travail de la blande rŽglŽe par un dispositif
Žlectrom ecanique de tension du ruban avec
microinterrupteur.

- Dispositif de prŽvention des accidents sur le couvre-
volants et sur la lame

- Epaisseur de coupe mm 1,2
- PortŽe de coupe 45° ˆ droite
-  Disposit i f  de nettoyage de la lame ˆ brosse
- ButŽe dÕarr•t rŽglable pour des coupes ˆ la m•me
mesure

- Base avec tiroir postŽrieur pour la rŽcupŽration des
copeaux

- Dimensions hors-tout 1800 mm x1600 mm x1950 mm
- Fonctionnement
  DŽmarrage du cycle de coupe avec bouton de start.

Pendant le cycle, la machine effectue les opŽrations
qui suivent:

1. fermeture de lÕŽtau et activation du moteur du ruban
2. descente de lÕarc pour la coupe
3. arr•t du moteur du ruban et retour de lÕarc dans la

position de dŽpart
4. ouverture de lÕŽtau.
- ƒlectropompe 0,12 HP pour la rŽfrigeration du ruban

Les caractŽristiques fondamentales de la machine
(rigiditŽ du sostien porte-lame, dimensionnement des
volants, guides et tensionnement de la bande) ont Žt•
ŽtudiŽes avec soin afin dÕŽviter le rel‰chement de la
bande, dÕaugmenter sa durabilitŽ et de perfectionner
la linearitŽ et le temps de coupe.

Accessoires sur demande:
- Variateur de vitesse pour 20 - 90 mt/1Õ

- Senkrechtes Drehen auf Bolzen mit verstellbaren
Kegellagern ohne Spiel

- Zwei Drehzahlen mittels polumschaltarem Motor mit
hoch leis tungs fŠh igem  Get r iebe im  …lbad

- Entsprechend bemessene SchwungrŠder
- Starke BandfŸhrungen mit dichten Spannlagern und

verstellbaren WidiaplŠttchen
- Spannung des SŠgeblattes wird elektro-mechanisch

mittels Microschalter Ÿberwacht.
- UnfallverhŸtungsvorrichtungen auf dem

SchwungradgehŠuse, und dem SŠgeband
- Schnittdicke mm 1,2
- Schnittbereich rechts 45°
- SŠgebandreinigung durch StahlbŸrste
- Einstellbare Feststellvorrichtung fŸr Schnitte mit den

gleichen Abmessungen
- Fu§gestell mit rŸckwŠrtiger Schublade zum Auffangen

der SpŠne
- Abmessungen 1800 mm x1600 mm x1950 mm
- Funktion:
   Anlaufen des Schneidezyklus Ÿber Start-Druckknopf.

Die Maschine fŸhrt wŠhrend des Zyklus die folgenden
ArbeitsvorgŠnge aus:

1. Schlie§en des Schraubstocks und Aktivierung des
Bandmotors

2. Absenken des Bogens zum Schnitt
3. Anhalten des Bandmotors und RŸckkehr des Bogens

in seine Ausgangsposition
4. …ffnen des Schraubstocks
- Elektropumpe 0,12 PS zur KŸhlung des Bandes

Die grundlegenden Merkmale der Maschine (Steife
des M esserhal terunteratzes, Bem essung der
SchwungrŠder, BandfŸhrungen, Bandspannung) sind
sorgfŠltig ausgearbeitet worden, um das Erschlaffen
des Bandes zu verhŸten, seine Leistungsdauer zu
erhšhen und die Schnitt l inear itŠt und -  zeit zu
verbessern.

Zubehšr auf Wunsch
- Geschwindigkeitsvariator fŸr 20 - 90 mt/1Õ

- Rotacion vertical sobre eje con radamientos conicos
sin juego

- Mando de la sierra con motor de dos velocidades;
reductor de engrenajes en ba–o de aceite

- Volantes oportunamente dimensionados
- Gu’a de la sierra robustas con radamiento placas de

widia regulables
- Tension de la hoja obtenida mediante dispositivo de

microiterruptor electromec‡nico con testigo luminoso,
que controla la correcta rotaci—n de la hoja

- Dispositivo de seguridad, sobre el cubrevolantes,
sobre el  pom o de m ando, y sobre la hoja

- Campo de corte 45° a derecha
- Dispositivo de cepillo para limpiar el disco
- Topes ajustables para cortes de la misma medida
- Pedestal con caja trasera para la recogida de la viruta
- Dimensiones exteriores m‡ximas 1800x1600x1950
- Funcionamiento:
  Puesta en marcha del ciclo de corte mediante pulsador

de start (puesta en marcha). Durante el ciclo, la
m ‡quina cum ple las siguientes operaciones:

1. cierre del sujetador y activaci—n del motor de la
cinta

2. descenso del arco para corte
3. parada del motor de la cinta y retorno del arco a la

posici—n inicial
4. apertura del sujetador
- Electrobomba HP 0,12 para la refrigerati—n de la cinta

Las caracteristicas fundamentales de la m‡quina
(Soporte rigido de la sierra, volante dimensionados,
guia de la sierra) se ha realizado un profundo estudio
para evitar el calentemiento de la sierra aumentar la
duracion, mejorar la linearidad y el tiempo de corte.

Accesorios bajo domanda
- Variador de velocidad para 20 - 90 mt/1Õ

Capacitˆ di taglio a 60° - Cutting capacity 60°
Capacit• de coupe 60° - 60° Schnittkapazitaet

Capacidad de corte 60°
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CARACTERISTICAS TECNICASTECHNISCHE MERKMALE

TECHNICAL DATACARATTERISTICHE TECNICHE CARACTƒRISTIQUES TECHNIQUES

- Segatrice automatica CNC idraulica per tagli da 0°
a 60° a destra, rispondente a tutte le normative CE
per la sicurezza

- LÕapparecchiatura dispone di 9 programmi ognuno
dei quali • composto da 99 passi, per un totale di
circa 890 posizioni di taglio con relativo contapezzi

- Funzionamento:
Avanzamento materiale
Chiusura morsa fissa
Rotazione lama ed erogazione liquido emulsionabile
discesa arco fino al completamento taglio e ritorno
carrello alimentatore fino alla misura fissata
Ritorno arco e stop rotazione lama ed erogazione
liquido refrigerante
Apertura morsa fissa
Ripetizione ciclo

- Avanzamento passo passo idraulico senza limite
di lunghezza

- Controllo numerico quantitˆ e lunghezza di taglio
- Centralina idraulica con regolazione pressione taglio
- Tensione del nastro ottenuta tramite dispositivo

elettromeccanico con comando microinterruttore
rotazione lama.

- Dispositivo pulinastro a spazzola
- Nastro bimetallico 3010 x 25,4 x 0,9
- Motore centralina idraulica HP 0,75
- Spessore taglio mm. 1,2
- Corsa alimentazione materiale mm. 600
- Dimensioni dÕingombro: 3500 mm x 1800 mm x

2000 mm
- Elettropompa 0,09 kW

Accessori a richiesta
- Pressino verticale idraulico per taglio a pacco
- Variatore di velocitˆ 20 - 90 mt/1Õ

- Automatic CNC hydraulic shear performing cuts
from 0° to 60° to the right and produced according
to the current safety standards

- The equipment is supplied with 9 programs, each
of them with 99 steps for a total of about 890
cutting positions with relevant piece-cunter

- Operation:
Material feeding
Fixed vice lock
Rotation of the blade and delivery of the coolant,
bow down-feed untill the finishing of the cut, feeding
carriage return until the fixed measure
Bow return, blade revolution and coolant delivery
stopping
Vice opening
Cycle repetition

- Step by step hydraulic feeding without lenght limit
- Digital control of quality and cutting lenght
- Hydraulic jack with regolation of cutting pressure
- Band stretching is obtained by electro-mechanical

blade tensioner with microswitch
- Blade cleaning device with brush
- Bimetal blade 3010 x 25,4 x 0,9
- Power jack hydraulic 0,75 HP
- Cutting thickness mm 1,2
- Stroke feeder material mm. 600
- Overall dimensions: 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm
- Electronic pump 0,09 kW

Accessories upon request:
- Hydraulic vertical pressing device for pack cutting
- Speed variator for 20 - 90 mt/1Õ

- Scie automatique CNC hydraulique pour coupes
0° - 60° ˆ droite, conforme ˆ toutes les normatives
CE en mati•re de sŽcuritŽ

- LÕappareillage dispose de 9 programmes, chacun
composŽ de 99 pas, pour un total dÕenviron 890
positions de coupe avec compte-pi•ces
correspondant

- Fonctionnement:
Avance de la pi•ce ˆ couper
Fermature Žtau fixe
Rotation du ruban, fuite du liquide rŽfrigŽrant,
descente de lÕarchet jusquÕˆ la fin de la coupe et
retour du chariot alimentateur jusquÕˆ la mesure
fixŽe
Retour de lÕarchet ˆ sa position et arr•t rotation du
ruban et fuite du liquide rŽfrigŽrant
Ouverture de lÕŽtau fixe
RŽpŽtition du cycle

- Avancement pas ˆ pas hydraulique sans limite de
loungueur

- Contr™le digital quantitŽ et longeur de coupe
- Distributeur hydraulique avec rŽglage press’on

coupe.
- Descente de travail de la bande rŽglŽe par un

dispositif Žlectromecanique de tension du ruban
avec microinterrupteur.

- Dispositif de nettoyage de la lame ˆ brosse
- Ruban bimŽtallique 3010x25,4x0,9
- Moteur distributeur hydraulique HP 0,75
- Epaisseur de coupe mm 1,2
- Course alimenteur de la piece mm. 600
- Dimensions hors-tout 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm
- Pompe electrique 0,09 kW

Accessoires sur demande:
- Pressoir vertical hydraulique pour la coupe en

paquts
- Variateur de vitesse pour 20 -90 mt/1Õ

- Automatische hydraulische SŠgemaschine mit NC-
Steuerung fŸr Schnitt von 0° bis 60° rechts, die
al len CE-Sicherhei tsnormen entspr icht

- Das GerŠt verfŸgt Ÿber 9 Programme, von denen
sich jedes aus 99 Einzelschritten zusammensetzt,
mit einer Gesamtzahl von ca. 890 Schnittpositionen,
mit entsprechendem StŸckzŠhler

- Funktion:
Materialvorschub
Schlie§ung feststehender Schraubstock
Blattdrehung, Verteilung von emulgierbarer
FlŸssigkeit, BŸgelsenkung bis zur Beendung des
Schnittes und RŸcklauf des ZufŸhrwagens bis zum
festgelegten Ma§
BŸgelrŸckstellung und Stop der Blattrotation durch
KŸhlflŸssigkeitsverteilung
Zykluswiederholung

- Vorschub Schnitt fŸr Schnitt hydraulischer ohne
LŠngen-grenzma§

- Numerische Kontrolle der Menge und der
SchnittlŠnge

- Hydraulische Steuerzentrale mit Einstellung des
Schnittdruckes

- Spannung des SŠgeblattes wird elektro-mechanisch
mittels Microschalter Ÿberwacht.

- Vorrichtung mit BŸrste zur Bandreinigung
- Bimetallisches Band 3010 x 25,4 x 0,9
- Motor Hydraulikzentrale 0,75 HP
- Schnittdicke 1,2 mm
- Hub MaterialzufŸhrung 600 mm
- Stellflachenma§e 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm
- Elektropumpe 0,09 kW

Zubehšr auf Anfrage:
- Vertikale hydraulische Pre§vorrichtung fŸr
StapelschneidvorgŠnge

- Geschwindigkeitsvariator fŸr 20 - 90 mt/1Õ

- Sierra autom‡tica CNC hidr‡ulica para cortes desde
0° a 60° hacia la derecha, de acuerdo con todas
las normativas CE de seguridad

- El aparato tiene 9 programas, cada uno de los
cuales est‡ compuesto de 99 pasos, por un total
de alrededor de 890 posiciones de corte, con
contador de piezas correspondiente

- Funcionamiento:
Avance material
Cierre mordaza fija
Rotaci—n hoja, erogaci—n liquido emulsionable,
descenso arco hasta el final del corte y retorno
carro de alimentaci—n hasta la medida fijada
Retorno arco y parade de la rotaci—n de la hoja y
de la erogaci—n del liquido refrigerante
pertura mordaza fija
Ripeticion ciclo

- Avance paso a paso hidr‡ulico sin limite de logitud
- Mando numerico cantidad y longitudinal de corte
- Caja de mandos hidr‡ulica con regulacion de la
presion de corte

- Tension de la hoj obtenida mediante dispositivo
de microinterruptor electromec‡nico con testigo
luminoso, que controla al correcta rotaci—n de
la hoja

- Dispositivo de cepillo para limpiar el disco
- Cinta bimet‡lica 3010 x 25,4 x 0,9
- Motor caja de mandos hidr‡ulica 0,75 HP
- Espesor de corte 1 - 2 mm
- Carrera alimentaci—n material 600 mm
- Dimensiones esteriores m‡ximas 3500 mm x 1800
mm x 2000 mm

- Electrobomba 0,09 kW

Accesorios a pedido:
- Prensador vertical hidr‡ulico para cortar varias
piezas por vez

- Variador de velocidad para 20 - 90 mt/1Õ

SPECIAL 380 A
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CARACTERISTICAS TECNICASTECHNISCHE MERKMALE

TECHNICAL DATA

SPECIAL 380  ATF

CARATTERISTICHE TECNICHE CARACTƒRISTIQUES TECHNIQUES

- Segatrice automatica CNC idraulica per tagli a 90°,
rispondente a tutte le normative CE per la sicurezza

- LÕapparecchiatura dispone di 9 programmi ognuno
dei quali • composto da 99 passi, per un totale di
circa 890 posizioni di taglio con relativo contapezzi

- Ciclo automatico di taglio:
- Funzionamento:
Avanzamento materiale
Chiusura morsa fissa
Rotazione lama ed erogazione liquido emulsionabile
discesa arco fino al completamento taglio e ritorno
carrello alimentatore f ino alla m isura f issata
Ritorno arco e stop rotazione lama ad erogazione
liquido refrigerante
Apertura morsa fissa
Ripetizione ciclo

- Avanzamento passo passo idraulico senza limite
di lunghezza

- Controllo numerico quantitˆ e lunghezza di taglio
- Centralina idraulica con regolazione pressione taglio
- Tensione idraulico del nastro visualizzato su
manometro

- Macchina dotata di estrattore trucioli
- Dispositivo pulinastro a spazzola
- Nastro bimetallico 3010 x 25,4 x 0,9
- Motore centralina idraulica kW 0,5
- Spessore taglio mm. 1,2
- Tensione nastro atm. 40
-  Corsa al im entazione m ater iale m m . 600
- Dimensioni dÕingombro: 3500 mm x 1800 mm x
2000 mm

- Elettropompa 0,09 kW

Accessori a richiesta
- Pressino verticale idraulico per taglio a pacco
- Variatore di velocitˆ 20-90 mt/1Õ

- Automatic CNC hydraulic shear performing cuts
from 90° and produced according to the current
safety standards

- The equipment is supplied with 9 programs, each
of them with 99 steps for a total of about 890
cutt ing posit ions with relevant piece-cunter

- Operation:
  Material feeding

Fixed vice lock
Rotation of the blade and delivery of the coolant,
bow down-feed untill the finishing of the cut, feeding
carriage return until the fixed measure
Bow return, blade revolution and coolant delivery
stopping
Vice opening
Cycle repetition

- Step by step hydraulic feeding without lenght limit
- Digital control of quality and cutting lenght
- Hydraulic jack with regolation of cutting pressure
- Hydraulic blade tension displayed on pressure

gauge
- Machine equipped with chip extractor
- Blade cleaning device with brush
- Bimetal blade 3010 x 25,4 x 0,9
- Power jack hydraulic kW 0,5
- Cutting thickness mm 1,2
- Band tension atm. 40
- Stroke feeder material mm. 600
- Overall dimensions: 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm
- Electronic pump 0,09 kW

Optional equipments:
- Hydraulic vertical pressing device for pack cutting
- Speed variator 20-90 mt/1Õ

- Scie automatique CNC hydraulique pour coupes
90°, conforme ˆ toutes les normatives CE en mati•re
de sŽcuritŽ

- LÕappareillage dispose de 9 programmes, chacun
composŽ de 99 pas, pour un total dÕenviron 890
posit ions de coupe avec compte-pi•ces cor-
respondant

- Fonctionnement:
Avance de la pi•ce ˆ couper
Fermature Žtau fixe
Rotation du ruban, fuite du liquide rŽfrigŽrant,
descente de lÕarchet jusquÕˆ la fin de la coupe et
retour du chariot alimentateur jusquÕˆ la mesure
fixŽe
Retour de lÕarchet ˆ sa position et arr•t rotation du
ruban et fuite du liquide rŽfrigŽrant
Ouverture de lÕŽtau fixe
RŽpŽtition du cycle

- Avancement pas ˆ pas hydraulique sans limite de
loungueur

- Contr™le digital quantitŽ et longeur de coupe
- Distributeur hydraulique avec rŽglage press’on

coupe.
- Tension du ruban hydraulique controlŽe par

manom•tre
- Machine ŽquipŽe dÕextracteur de copeaux
- Dispositif de nettoyage de la lame ˆ brosse
- Ruban bimŽtallique 3010x25,4x0,9
- Moteur distributeur hydraulique kW 0,5
- Epaisseur de coupe mm 1,2
- Tension du ruban atm. 40
- Course alimenteur de la piece mm. 600
- Dimensions hors-tout 3500 mm x 1800 mm x
2000 mm

- Pompe electrique 0,09 kW

Accessoires sur demande:
- Pressoir vertical hydraulique pour la coupe en

paquts
- Variateur de vitese pour 20-90 mt/1Õ

- Automatische hydraulische SŠgemaschine mit NC-
Steuerung fŸr Schnitt von 90°, die allen CE-
Sicherheitsnormen entspricht

- Das GerŠt verfŸgt Ÿber 9 Programme, von denen
sich jedes aus 99 Einzelschritten zusammensetzt,
mit einer Gesamtzahl von ca. 890 Schnittpositionen,
mit entsprechendem StŸckzŠhler

- Funktion:
  Materialvorschub

Sch l ie§ung  f es t s t ehender  Sch r aubs tock
Blattdrehung, Ver tei lung von em ulgierbarer
FlŸssigkeit, BŸgelsenkung bis zur Beendung des
Schnittes und RŸcklauf des ZufŸhrwagens bis zum
festgelegten Ma§
BŸgelrŸckstellung und Stop der Blattrotation dutch
KŸhlflŸssigkeitsverteilung
…ffung des feststehenden Schraubstockes
Zykluswiederholung
…ffung des feststehenden Schraubstockes

- Hydraulischer Vorschub Schnitt fŸr Schnitt ohne
LŠngen-grenzma§

- Num er ische Kontrol le der  M enge und der
SchnittlŠnge

- Hydraulische Steuerzentrale mit Einstellung des
Schnittdruckes

- Hydraulische Spannung des Bandes, auf dem
Manometer visualisiert

- Maschine mit SpŠneausla§vorrichtung
- Vorrichtung mit BŸrste zur Bandreinigung
- Bimetallisches Band 3010 x 25,4 x 0,9
- Motor Hydraulikzentrale kW 0,5
- Schnittdicke 1,2 mm
- Spannung Band 40 atm.
- Hub MaterialzufŸhrung 600 mm
- Stellflachenma§e 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm
- Elektropumpe 0,09 kW

Zubehšr auf Anfrage:
-  Ver t ikale hydraulische Pre§vorr ichtung fŸr

StapelschneidvorgŠnge
-  Geschw indigkei tsvar iator  fŸr  20-90 m t/1Õ

- Sierra autom‡tica CNC hidr‡ulica para cortes desde
90°, de acuerdo con todas las normativas CE de
seguridad

- El aparato tiene 9 programas, cada uno de los
cuales est‡ compuesto de 99 pasos, por un total
de alrededor de 890 posiciones de corte, con
contador de piezas correspondiente

- Funcionamiento:
  Avance material
Cierre mordaza fija
Rotaci—n hoja, erogaci—n liquido emulsionable,
descenso arco hasta el final del corte y retorno
carro de alimentaci—n hasta la medida fijada
Retorno arco y parade de la rotaci—n de la hoja y
de la erogaci—n del  l iqu ido  ref r igerante
apertura mordaza fija
Ripeticion ciclo

- Avance paso a paso hidr‡ulico sin limite de logitud
- Mando numerico cantidad y longitudinal de corte
- Caja de mandos hidr‡ulica con regulacion de la

presion de corte
- Tensi—n hidr‡ulica de la cinta visualizada en el

man—metro
- M‡quina dotada de evacuador de virutas.
- Dispositivo de cepillo para limpiar el disco
- Cinta bimet‡lica 3010 x 25,4 x 0,9
- Motor caja de mandos hidr‡ulica kW 0,5
- Espesor de corte 1 - 2 mm
- Tensi—n cinta 40 atm
- Carrera alimentaci—n material 600 mm
- Dimensiones esteriores m‡ximas 3500 mm x 1800

mm x 2000 mm
- Electrobomba 0,09 kW

Accesorios bajo pedido:
- Prensador vertical hidr‡ulico para cortar varias

piezas por vez
- variador de velocida para 20-90 mt/1Õ


