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MACC sPECIAL 380 SI

| | | caratTERISTICHE TECNI TECHNICAL DATA | | | caracTirisTIQuES TECHNIQ

- Rotazione verticale su perno con cuscineiti conertical rotation on bolt with adjustable tapeRumtation verticale surtourillon avec roul@ninies

registrabili privi di gioco. bearings without rZglables sans jeu
- Comando del nastro con motore a due velocitHigh-capacity band control by two-speed motor @odhmande de la bande par moteur ~ deux vitesse
riduttore speciale a ingranaggi in bagno dOoliceddcer with gears in oilbath et rZducteur ~ engrenages en bain dOhuile ~ haut
alto rendimento - Appropriately dimensioned flywheels. performances
- Volani opportunamente dimensionati. - Strong band guides with tight stress-raisgysbeariVolants bien dimensionnZs
- Guide del nastro robuste realizzate con dulicinetand adjustable widia tips - Guides de la bande robustes, pourvues de tsulemer
invito stagni e placchette in widia regolabBand stretching is obtained by electro-mechandeatensionnement Ztanches et plaquettes de widi
- Tensione del nastro ottenuta tramite dispositblade tensioner with microswitch. rZglables
elettromeccanico con comando microinterruttéveident-preventing devices on the flywhgel casivescente de travail de la blande rZglZe spositifdi
rotazione lama. on the control handle, and on the bladdectromecanique de tension du ruban avec
- Dispositivo di sicurezza antinfortunisticdesul caCutting thickness mm 1,2 microinterrupteur.
copri volani e sulla lama - Cutting range right 45 - Dispositif de prZvention des accidents surde cou
- Spessore di taglio mm 1,2 - Blade cleaning device with brush volants et sur la lame
- Campo di taglio°4festra - Adjustable stop for cuts of the same size - Epaisseur de coupe mm 1,2
- Dispositivo pulilama a spazzola - Pedestal with rear tray for chip collection - PortZe de coup€ 4%iroite
- Fermo regolabile per tagli della stessa misura - Overall dimensions 1800 mm x 1600 mm x 1950 spositif de nettoyage de la lame " brosse
- Piedestallo con cassetto posteriore per taraccelOperation - ButZe dOarret rZglable pour des coupes " la memr
dei trucioli Cycle start is obtained by pressing the dlmtant mesure
- Dimensioni dOingombro 1800 mm x1600 mm x195(mthon. The machine performs the followimase avec tiroir postZrieur pour la rZcuplésation
- Funzionamento: operations during the cutting cycle: copeaux
avvio del ciclo di taglio tramite pulsaaté. diss 1. vice closing and activation of band motor - Dimensions hors-tout 1800 mm x1600 mm x1950 m!
macchina durante il ciclo esegue queste operaioairtting bow downstroke - Fonctionnement
1. chiude la morsa e aziona il motore nastro 3. band motor stop and return of bow to iitital posDZmarrage du cycle de coupe avec bouton de sta
2. fa discendere IQarco per il taglio 4. vice opening. Pendant le cycle, la machine effectue les apZratior
3. arresta il motore nastro e fa ritornaredOarcBlP 0,12 power - driven pump for band cooling qui suivent:
posizione di partenza 1. fermeture de 10Ztau et activation du mobeur du r
4. apre lamorsa The basic characteristics of the machine, (such descente de |Qarc pour la coupe

- Elettropompa HP 0,12 per la refrigeraziostrdel migidity of the blade support, flywheel dimensioBirarret du moteur du ruban et retour de IOkc dans
band guides, and band stretching), have beemsition de dZpart

Le caratteristiche fondamentali della macdlitia (ricthoroughly studied to avoid yielding of the bdnduverture de 10Ztau.

supporto lama, dimensionamento volani, guidendesase its durability, and improve lineatityeand- flectropompe 0,12 HP pour la rZfrigeratioandu rub

nastro, tensionamento del nastro) sono state oggetutting.

di accurato studio onde evitare lo snervamento del Les caractZristiques fondamentales de la machin
nastro, aumentarne la durata, migliorare I8 lindatilities on request: (rigiditZ du sostien porte-lame, dimensionnament d
ed il tempo di taglio. - Speed variator for 20 - 90 mt/10 volants, guides et tensionnement de la bantke) ont Z

ZtudiZes avec soin afin dOZviter le rel%.chament c
Accessori a richiesta . bande, dOaugmenter sa durabilitZ et de perfection
- Variatore di velocit” per 20 - 90 mt/10 la linearitZ et le temps de coupe.

Accessoires sur demande: .
5 TECHNISCHE MERKMALE = O I MO CRI=ON] - Variateur de vitesse pour 20 - 90 mt/10

- Senkrechtes Drehen auf Bolzen mit verstellbaRatacion vertical sobre eje con radamientas conic

Kegellagern ohne Spiel sin juego
- Zwei Drehzahlen mittels polumschaltarem MoterMendo de la sierra con motor de dos velocidades;
hochleistungsfShigem Getriebe im ...Ibeatluctor de engrenajes en ba—o de aceite
- Entsprechend bemessene SchwungrSder - Volantes oportunamente dimensionados Capacit™ di taglio a 80 Cutting capacity 80

- Starke BandfYhrungen mit dichten Spannlagern @oth de la sierra robustas con radamientd@lacefapacit, de coupe 66 60 Schnittkapazitaet
verstellbaren WidiaplSttchen widia regulables

- Spannung des SSgeblattes wird elektro-mechanaision de la hoja obtenida mediante disgesitivo Capacidad de corte 60
mittels Microschalter Yberwacht. microiterruptor electromec#nico con testigolumipes
- UnfallverhYtungsvorrichtungen auf dem que controla la correcta rotaci—n de la hoja ® O | 1
SchwungradgehSuse, und dem SSgeband - Dispositivo de seguridad, sobre el cubrevolaptes;
- Schnittdicke mm 1,2 sobre el pomo de mando, y sobre la hpj
- Schnittbereich recht$ 45 ) - Campo de corte’4bderecha 90 | 230| 290| 280| 340 x 230
- SSgebandreinigung durch StahlbYrste - Dispositivo de cepillo para limpiar el disco
- Einstellbare Feststellvorrichtung fYr Schuliéte mi Topes ajustables para cortes de la misma medi
gleichen Abmessungen - Pedestal con caja trasera para la recogidiauda la g'gﬁdx 200} 220} 210| 210 x 210
- Fu8gestell mit rYckwSrtiger Schublade zurerAuffalimensiones exteriores miximas 1800x1600x+956
der SpSne - Funcionamiento:
- Abmessungen 1800 mm x1600 mm x1950 rRuesta en marcha del ciclo de corte mediante pu secigo dx 130| 130| 130| 160 x 130
- Funktion: de start (puesta en marcha). Durante el cicle-ta

Anlaufen des Schneidezyklus Yber Start-Druckknmogiquina cumple las siguientes operaciones:
Die Maschine fYhrt wShrend des Zyklus die folgénaeerre del sujetador y activaci—n del mator de |

ArbeitsvorgSnge aus: cinta
1. Schlie8en des Schraubstocks und Aktivierun@ désscenso del arco para corte

Bandmotors 3. parada del motor de la cinta'y retorno @dlkarco
2. Absenken des Bogens zum Schnitt posici—n inicial
3. Anhalten des Bandmotors und RYckkehr des Bdgapsertura del sujetador

in seine Ausgangsposition - Electrobomba HP 0,12 para la refrigeratieinade la

4. ...ffnen des Schraubstocks

- Elektropumpe 0,12 PS zur KYhlung des Bahdsscaracteristicas fundamentales de la miquina
(Soporte rigido de la sierra, volante dimensionados

Die grundlegenden Merkmale der Maschine (Sjeitede la sierra) se ha realizado un profudé» estu

des Messerhalterunteratzes, Bemessung phea evitar el calentemiento de la sierra adanentar

SchwungrSder, BandfYhrungen, Bandspannungglsiadion, mejorar la linearidad y el tiempcede cort

sorgfSltig ausgearbeitet worden, um das Erschlaffen

des Bandes zu verhYten, seine Leistungsdaudceesorios bajo domanda

erhdhen und die Schnittlinearitst und - zeit Yariador de velocidad para 20 - 90 mt/10 c €

verbessern.

Zubehsr auf Wunsch B .
- Geschwindigkeitsvariator fYr 20 - 90 mt/10
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gty SPECIAL 380 A

| | | caratTERISTICHE TECN CHNICAL DATA | | | caracT/RIsTIQUES TECHNIQ

- Segatrice automatica CNC idraulica per tagti da ®@utomatic CNC hydraulic shear performing cut$Scie automatique CNC hydraulique pour coupes
a 60 a destra, rispondente a tutte le normative Cltom @ to 60 to the right and produced according 0° - 60° ~ droite, conforme " toutes les normatives
per la sicurezza to the current safety standards CE en matiere de sZcuritZ

- LOapparecchiatura dispone di 9 programmi ognuiithe equipment is supplied with 9 programs, eaehOappareillage dispose de 9 programmes, chacun
dei quali » composto da 99 passi, per un totale dof them with 99 steps for a total of about 890composZ de 99 pas, pour un total dOenviron 890
circa 890 posizioni di taglio con relativo contapezziutting positions with relevant piece-cunterpositions de coupe avec compte-pieces

- Funzionamento: - Operation: correspondant
Avanzamento materiale Material feeding - Fonctionnement:
Chiusura morsa fissa Fixed vice lock Avance de la pisce ~ couper

Rotazione lama ed erogazione liquido emulsionabiRotation of the blade and delivery of the coolanfermature Ztau fixe

discesa arco fino al completamento taglio e ritornow down-feed untill the finishing of the cut, feedindRotation du ryban, fuite du liquide rZfrigZrant,
carrello alimentatore fino alla misura fissatacarriage return until the fixed measuredescente de IOarchetJusquO la fin de la coupe et
Ritorno arco e stop rotazione lama ed erogazionBow return, blade revolution and coolant deliveryetour du chariot alimentateur jusquO” la mesure

liquido refrigerante stopping fixze B
Apertura morsa fissa Vice opening Retour de IOarchet ~ sa position et arret rotation du
Ripetizione ciclo Cycle repetition ruban et fuite du liquide rZfrigZrant
- Avanzamento passo passo idraulico senza limittep by step hydraulic feeding without lenght limiDuverture de I0Ztau fixe
di lunghezza - Digital control of quality and cutting lenght RZpZtition du cycle

- Controllo numerico quantit™ e lunghezza di taghdiydraulic jack with regolation of cutting pressuréAvancement pas " pas hydraulique sans limite de
- Centralina idraulica con regolazione pressione tagli®and stretching is obtained by electro-mechanicabungueur

- Tensione del nastro ottenuta tramite dispositivdolade tensioner with microswitch - Contr™|e digital quantitZ et longeur de coupe
elettromeccanico con comando microinterruttoreBlade cleaning device with brush - Distributeur hydraulique avec rZglage press’on
rotazione lama. - Bimetal blade 3010 x 25,4 x 0,9 coupe.

- Dispositivo pulinastro a spazzola - Power jack hydraulic 0,75 HP - Descente_de travail de la bande ngIZe par un

- Nastro bimetallico 3010 x 25,4 x 0,9 - Cutting thickness mm 1,2 dispositif Zlectromecanique de tension du ruban

- Motore centralina idraulica HP 0,75 - Stroke feeder material mm. 600 avec microinterrupteur.

- Spessore taglio mm. 1,2 - Overall dimensions: 3500 mm x 1800 mm x 2000 mhDispositif de nettoyage de la lame " brosse

- Corsa alimentazione materiale mm. 600 - Electronic pump 0,09 kW - Ruban bimZtallique 3010x25,4x0,9

- Dimensioni dOingombro: 3500 mm x 1800 mm X - Moteur distributeur hydrauliqgue HP 0,75
2000 mm Accessories upon request: - Epaisseur de coupe mm 1,2

- Elettropompa 0,09 kW - Hydraulic vertical pressing device for pack cuttingcourse alimenteur de la piece mm. 600

- Speed variator for 20 - 90 mt/10 - Dimensions hors-tout 3500 mm x 1800 mm x 2000 mm

Accessori a richiesta - Pompe electrique 0,09 kW

- Pressino verticale idraulico per taglio a pacco

- Variatore di velocit™ 20 - 90 mt/10 Accessoires sur demande:

- Pressoir vertical hydraulique pour la coupe en
paquts

- Variateur de vitesse pour 20 -90 mt/10

5 TECHNISCHE MERKMAL = RACTERISTICAS TECN

- Automatische hydraulische SSgemaschine mit NGierra automitica CNC hidriulica para cortes desde
Steuerung fYr Schnitt vofi Bis 60 rechts, die 0° a 60 hacia la derecha, de acuerdo con todas
allen CE-Sicherheitsnormen entsprlchﬂas normativas CE de seguridad

- Das GerSt verfYgt Yber 9 Programme, von derdH aparato tiene 9 programas, cada uno de los
sich jedes aus 99 Einzelschritten zusammensetatyales estt compuesto de 99 pasos, por un total
mit einer Gesamtzahl von ca. 890 Schnittpositionede alrededor de 890 posiciones de corte, con

mit entsprechendem StYckzShler contador de piezas correspondiente
- Funktion: - Funcionamiento:
Materialvorschub Avance material

Schlie§ung feststehender SchraubstockCierre mordaza fija

Blattdrehung, Verteilung von emulgierbareRotaci—n hoja, erogaci—n liquido emulsionable,
FlYssigkeit, BYgelsenkung bis zur Beendung deescenso arco hasta el final del corte y retorno

Schnittes und RYcklauf des ZufYhrwagens bis zuoarro de alimentaci—n hasta la medida fijada

festgelegten Ma§ Retorno arco y parade de la rotaci—n de la hoja 'y
BYgelrYckstellung und Stop der Blattrotation durctie la erogaci—n del liquido refrigerante
KYhliflYssigkeitsverteilung pertura mordaza fija
Zykluswiederholung Ripeticion ciclo

- Vorschub Schnitt fYr Schnitt hydraulischer ohneAvance paso a paso hidrtulico sin limite de logitud
LSngen-grenzma8 - Mando numerico cantidad y longitudinal de corte

-Numerische Kontrolle der Menge und derCaja de mandos hidrtulica con regulacion de la
SchnittlSnge presion de corte

- Hydraulische Steuerzentrale mit Einstellung de$ension de la hoj obtenida mediante dispositivo
Schnittdruckes de microinterruptor electromec¥nico con testigo

- Spannung des SSgeblattes wird elektro-mechanistiiminoso, que controla al correcta rotaci—n de
mittels Microschalter Yberwacht. la hoja

- Vorrichtung mit BYrste zur Bandreinigung - Dispositivo de cepillo para limpiar el disco

- Bimetallisches Band 3010 x 25,4 x 0,9 - Cinta bimettlica 3010 x 25,4 x 0,9

- Motor Hydraulikzentrale 0,75 HP - Motor caja de mandos hidrtulica 0,75 HP

- Schnittdicke 1,2 mm - Espesor de corte 1 - 2 mm

- Hub MaterialzufYhrung 600 mm - Carrera alimentaci—n material 600 mm

- Stellflachenma8e 3500 mm x 1800 mm x 2000 mmDimensiones esteriores mfximas 3500 mm x 1800

- Elektropumpe 0,09 kW mm x 2000 mm

- Electrobomba 0,09 kW
Zubehsr auf Anfrage:
- Vertikale hydraulische Pre§vorrichtung f¥ccesorios a pedido:
StapelschneidvorgSnge - Prensador vertical hidrfulico para cortar varias
- Geschwindigkeitsvariator fYr 20 - 90 mt/10 piezas por vez
- Variador de velocidad para 20 - 90 mt/10 c €
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- Segatrice automatica CNC idraulica per tagli aA0tomatic CNC hydraulic shear performing Gdie automatique CNC hydraulique pour coupes
rispondente a tutte le normative CE per lassicuifee 99and produced according to the curred@, conforme " toutes les normatives CE en matiere
- LOapparecchiatura dispone di 9 programmi ogafety standards de sZcuritZ
dei quali » composto da 99 passi, per un total@fe equipment is supplied with 9 programs; addappareillage dispose de 9 programmes, chacu
circa 890 posizioni di taglio con relativo cntapdzthem with 99 steps for a total of about 8@@posZ de 99 pas, pour un total dOenviron 89

- Ciclo automatico di taglio: cutting positions with relevant piece-cunpesitions de coupe avec compte-pieces cor-
- Funzionamento: - Operation: respondant

Avanzamento materiale Material feeding - Fonctionnement:

Chiusura morsa fissa Fixed vice lock Avance de la piece " couper

Rotazione lama ed erogazione liquido emulsionBbitation of the blade and delivery of the cooleetmature Ztau fixe
discesa arco fino al completamento taglio e ritbove down-feed untill the finishing of the g, feeRotation du ruban, fuite du_liquide rZfrigZrant,

carrello alimentatore fino alla misura fissasariage return until the fixed measure descente de 0archet jusqu®” la fin de la coupe
Ritorno arco e stop rotazione lama ad erogazRme return, blade revolution and coolant delivetgur du chariot alimentateur jusquO” la mesure
liquido refrigerante stopping fixZe .
Apertura morsa fissa Vice opening Retour de |IOarchet " sa position et arret datation
Ripetizione ciclo Cycle repetition ruban et fuite du_liquide rZfrigZrant
- Avanzamento passo passo idraulico senza li®ieg by step hydraulic feeding without leinght @uverture de 10Ztau fixe
di lunghezza - Digital control of quality and cutting lenght RZpZtition du cycle

- Controllo numerico quantit” e lunghezza di taglyalraulic jack with regolation of cuttingeresgwancement pas " pas hydraulique sans limite de
- Centralina idraulica con regolazione preggione télydraulic blade tension displayed on pressauegueur

- Tensione idraulico del nastro visualizzato gauge - Contr™|e digital quantitZ et longeur de coupe
manometro - Machine equipped with chip extractor - Distributeur hydraulique avec rZglage press’on
- Macchina dotata di estrattore trucioli - Blade cleaning device with brush coupe.
- Dispositivo pulinastro a spazzola - Bimetal blade 3010 x 25,4 x 0,9 - Tension du ruban hydraulique controlZe par
- Nastro bimetallico 3010 x 25,4 x 0,9 - Power jack hydraulic kW 0,5 manometre 5 .
- Motore centralina idraulica kW 0,5 - Cutting thickness mm 1,2 - Machine ZquipZe dOextracteur de copeaux
- Spessore taglio mm. 1,2 - Band tension atm. 40 - Dispositif de nettoyage de lalame " brosse
- Tensione nastro atm. 40 - Stroke feeder material mm. 600 - Ruban bimZtallique 3010x25,4x0,9
- Corsa alimentazione materiale mm. 60@erall dimensions: 3500 mm x 1800 mm x 2000Mwteur distributeur hydraulique kW 0,5
- Dimensioni dOingombro: 3500 mm x 1800 mihegtronic pump 0,09 kW - Epaisseur de coupe mm 1,2
2000 mm - Tension du ruban atm. 40
- Elettropompa 0,09 kW Optional equipments: - Course alimenteur de la piece mm. 600
- Hydraulic vertical pressing device for pack cutbimensions hors-tout 3500 mm x 1800 mm x
Accessori a richiesta - Speed variator 20-90 mt/10 2000 mm
- Pressino verticale idraulico per taglio a pacco - Pompe electrique 0,09 kW

- Variatore di velocit™ 20-90 mt/10
Accessoires sur demande:
- Pressoir vertical hydraulique pour la coupe en

paq uts
5 TECHNISCHE MERKMALE = l e e - Valiateur de vitese pour 20-90 m/16

- Automatische hydraulische SSgemaschine mitS\Nra automftica CNC hidrtulica para coees desd
Steuerung fYr Schnitt vof, @e allen CE- 9(°, de acuerdo con todas las normativas CE de
Sicherheitsnormen entspricht segurldad

- Das GerSt verfYgt Yber 9 Programme, von d&haparato tiene 9 programas, cada uno de los
sich jedes aus 99 Einzelschritten zusammensetzties estt compuesto de 99 pasos, por un total
mit einer Gesamtzahl von ca. 890 Schnittpositiateralrededor de 890 posiciones de corte, con

mit entsprechendem StYckzShler contador de piezas correspondiente
- Funktion: - Funcionamiento:
Materialvorschub Avance material

Schlie8ung feststehender SchraubstoCierre mordaza fija

Blattdrehung, Verteilung von emulgierbaRetaci—n hoja, erogaci—n liquido emulsionable,

FIYssigkeit, BYgelsenkung bis zur Beendungddesenso arco hasta el final del corte y retorno

Schnittes und RYcklauf des ZufYhrwagens biscarno de alimentaci—n hasta la medida fijada

festgelegten Ma§ Retorno arco y parade de la rotaci—n de la hoja 'y

BYgelrYckstellung und Stop der Blattrotation dlgctha erogaci—n del liquido refrigerante

KYhlflYssigkeitsverteilung apertura mordaza fija

.ffung des feststehenden SchraubstocRgseticion ciclo

Zykluswiederholung - Avance paso a paso hidriulico sin limiteude logit

...ffung des feststehenden Schraubstockes - Mando numerico cantidad y longitudinal de corte
- Hydraulischer Vorschub Schnitt fYr Schnitt-oBaj@ de mandos hidrfulica con regulacion de la

LSngen-grenzma8§ presion de corte

-Numerische Kontrolle der Menge und -dBensi—n hidriulica de la cinta visualizada en el
SchnittlSnge man—metro

- Hydraulische Steuerzentrale mit Einstellung Mésjuina dotada de evacuador de virutas.
Schnittdruckes - Dispositivo de cepillo para limpiar el disco

- Hydraulische Spannung des Bandes, auf-d@imta bimetflica 3010 x 25,4 x 0,9
Manometer visualisiert - Motor caja de mandos hidrfulica kW 0,5

- Maschine mit SpSneauslagvorrichtung - Espesor de corte 1 - 2 mm

- Vorrichtung mit BYrste zur Bandreinigung - Tensi—n cinta 40 atm

- Bimetallisches Band 3010 x 25,4 x 0,9 - Carrera alimentaci—n material 600 mm

- Motor Hydraulikzentrale kW 0,5 - Dimensiones esteriores miximas 3500 mm x 1800

- Schnittdicke 1,2 mm mm x 2000 mm

- Spannung Band 40 atm. - Electrobomba 0,09 kW

- Hub MaterialzufYhrung 600 mm

- Stellflachenma8e 3500 mm x 1800 mm x 200Aot@sorios bajo pedido:

- Elektropumpe 0,09 kW - Prensador vertical hidrfulico para cortar varias

piezas por vez

Zubehsr auf Anfrage: - variador de velocida para 20-90 mt/10

- Vertikale hydraulische Pre§vorrichtung fYr c E
StapelschneidvorgSnge

- Geschwindigkeitsvariator fYr 20-90 mt/10




