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High-Tech und Ergonomie

Technik die Uberzeugt

Zwei verschieden
Masseanschlisse, eine 230V

= Arbeits-Schukosteckdose und der
Anschluss fir die externe
Drahtsteuerung garantieren
flexibles und prazises Arbeiten.
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Up-Down-Schlauchpaket

Die Fernsteuerung am Schlauch-

paket ermdéglicht externe Draht-

vorschubregelung (+ / - 30%) bei
Synergiebetrieb.

Ziehen, Heben, Drehen
Der Bugelgriff ist ergonomisch optimiert
und dient auch zum Aufrollen des

. . Schlauchpaketes.
Zwei Drosselausgange

ermdglichen optimales Schweifen
verschiedener Materialstarken.
Beste Zlindeigenschaften und ein
stabiler Lichtbogen sind die
logische Folge.
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Die Serie DIGI-MIG 3000 wurde von ELMAG gemeinsam mit Technikern und einem Industriedesigner vollig neu
entwickelt. Das Ergebnis: DIGI-MIG 3000 ist revolutiondr in Technik, Design und Benutzerfreundlichkeit.

Vorteile der DIGI-MIG Serie
e optimales Schweifergebnis
e schnelleste Abstimmung durch vorprogrammierte Parameter

Besonderheit der DIGI-MIG 250:

Bei Verwendung des Schweifidrahtes CuSi3 ist auch das neue Verfahren “MIG-Loten” mdglich. Diese spezielle
Technik (geringere Schweiptemperatur) wird immer mehr im KFZ-Reparaturbereich zum Verschweifen
verzinkter, dlinner Karosserieteile verwendet.

Besonderer Vorteil: Die Verzinkung und dadurch der Rostschutz werden nicht beeintrachtigt.

Nitzliche Details

Praktische Halterung fir den Sehr nltzliches Utensilien- Halterung flr Schutzkappe
SchweiBbrenner fach mit Schutzabdeckung der Gasflasche




Technik die Uberzeugt

Hervorragende Ziindeigenschaften durch den programmierten Softstart und ein
extrem stabiler, weicher und spritzarmer Lichtbogen machen das Schweif3en mit der
DIGI-MIG Serie zum Vergnigen.

Serienausstattung

Schlauchpaket, Massekabel mit 3,0 m inkl. Klemme,
Druckminderer mit 2 Manometer, Adapter fir Drahtspule,
Schweifschirm, Trennspray, Vorschubrollen 0,8 - 1,2 mm

Technische Daten DMS 250 DMS 300 DMS 350

Netzspannung
Leistungsaufnahme
Einstellbereich
Einschaltdauer (40°C)
Einschaltdauer (40°C)
Migldten
Schweif3stufen
Absicherung / Netz
Uberlastungsschutz
Schutzart
Drahtvorschub
Drahtrolle max.
Drahtstarke
Schlauchpaket 4,0 m
Abmessungen LxBxH
Gewicht ca.

EAN/Art. Nr.

Sonderzubehor:

Up-Down Schlauchpaket
MB/25

MB/36

400 Volt

10,4 KVA
15-250A

250 A/35 %

150 A/100 %

JA

10

16 A(t)

JA

IP 21
Synergie/Stufenlos
15 kg
0,8-1,0mm

MB 25
880x530x980 mm
90 kg

90 04853 54000 4

400 Volt

13 KVA
15-300 A
300 A/50 %
210 A/100 %

10

16 A(t)

JA

P21
Synergie/Stufenlos
15 kg
0,8-1,2mm

MB 36
880x530x980 mm
104 kg

90 04853 54001 1

400 Volt

19,1 KVA
15-350A
350 A/50 %
240 A/100 %

3x10

20 A1)

JA

IP 21
Synergie/Stufenlos
15 kg
0,8-1,2mm

MB 36
880x530x980 mm
114 kg

90 04853 54002 8

90 04853 54325 8
90 04853 54425 5

90 04853 54327 2
90 04853 54427 9

90 04853 54329 6
90 04853 54429 3

Alle Anlagen nach CE S (EN 60 974-1) technische Anderungen vorbehalten



High-Tech Steuerkonsole

Synergie-Vorteile

Die digitale Prozessorsteuerung basiert auf Synergie - Kennlinien. Dieser
Synergieeffekt regelt elektronisch den Drahtvorschub mit Einbezug aller
anderen Parameter in Abhangigkeit zur Leistungsstufe fir die gespeicherten
Werkstoffe, Gasarten und Drahtdurchmesser.

| Material || Gasart || Drahtstarke | | Stromstérke|
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Synergieprogramme

Automatischer
Drahtvorschub

Betriebsarten

Manuell:

e 2-Takt und 4-Takt
e Punkt und Intervall
e Drahtvorschub

e Stromstarke

Synergie -Programme (Automatikmodus):

e Drahtvorschub automatisch

e 2-Takt und 4-Takt

e Einfache Einstellung von Material (Stahl, Aluminium und Edelstahl) sowie
Gasarten (Mischgas, Argon) und Drahtstdrke (0,8 - 1,2 mm)

e Drahtvorschub Fein-Justierung +/ - 30%, OPTIONAL mit Up-Down Schlauchpaket

Digitalanzeige
e Schweifspannung in Volt oder Taktzeiten in sec
e Leistung in Ampere oder Drahtvorschub in m/min





