Die ELMAG® PROFI-Modelle verfiigen Uber alle
Kennzeichen einer modernen Universaldreh-
maschine:

Gute Drehzahl- und Vorschubauswahl, kraftige
Zugspindel fiir hohe Schnittleistung, prézise
Leitspindel fir die Feinbearbeitung und einfa-
che Bedienung.

Die PROFI 914/150 Universaldrehmaschine
bietet mit 9 Drehzahlstufen und 16 automati-
schen Vorschiiben eine gute Auswahl fir die
richtige Schnittgeschwindigkeit.

Leicht verstandliche Tabellen am Spindelkopf
der Maschine, gute Schaltbarkeit des Spindel-
und des Vorschubgetriebes und ein praziser,

nachstellbarer Werkzeugschlitten erleichtern
das Leben des ambitionierten Drehers.

Mit einer Spitzenweite von 914 mm und einer
Spindelbohrung von @ 38 mm deckt die
PROFI 914/150 weitgehend den Bedarf von
Installationsbetrieben, Auto- und Karosserie-
werkstatten ab.

Die PROFI 914/150 ist mit einer Spindel-
sicherung gegen gleichzeitiges Einschalten der
Leit- und Zugspindel ausgestattet und daher
ideal fur Lehrwerkstatten und Berufsschulen.

Kompakte Drehtechnik fir Drehprofis

Spindel-
getriebe-
kasten

Spindel-
drehzahl
Einstell-
tabellen

Automatik-
vorschub Getriebe-
Schalt- kasten
elemente Vorschub-
getriebe

Automatik- Fdllstands-
vorschub anzeige
Einstell- Olbad
tabellen Vorschub-
getriebe

High-Tech-Sonderzubehér
Digitale Positionsanzeige SINO

Spindel-
drehzahl
Schalt-
elemente

™ Vorschub-

- Betriebslampe

- Getriebe-
stellschalter

- NOT-AUS-
Taster

Stabiles Untergestell
mit Werkzeugkdsten

Geschiitzte Leitspindel mit prazisem Praziser St
Trapezgewinde fir Feinarbeiten Quer- 1
und Gewindeschneiden mit Vi

Kraftige Zugspindel fir
Automatikvorschub
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B Hohe Werkzeugmaschinengenauigkeit
nach DIN-Norm

B Leistungsstarker Antriebssmotor
1,1 kW, 400 Volt

M Hoch belastbares Antriebssystem
mit Qualitats-Riemenantrieb

| Lan.glebiges Hauptgetriebe mit
im Olbad laufenden, geharteten
Zahnradern mit Prazisionsschliff

M Einfach einstellbare Spindeldrehzahl,
9 Drehzahlstufen von 70 bis 1.400 UpM

B Gehdrtete Arbeitsspindel
mit Spindelaufnahme CAMLOCK D1 - 4
und Spindelkegel MK 5

B Spindelbohrung 38 mm fir
die Aufnahme Uberlanger Wellen

B Hohe Rundlaufgenauigkeit der Arbeits-
spindel durch selbstzentrierende,
einstellbare Prazisionskegelrollenlager

B Leichtgéngiges, im Olbad laufendes

Schaltgetriebe mit bequemer Vorschub-
einstellung fir 16 Langs- und Quer-

vorschibe

B Breites Drehmaschinenbett aus Grau-
guss mit starker Diagonalverrippung
fr optimale Schwingungsdampfung

B Zweiteilige, spezialgehdrtete Prismen-
fihrung mit Prazisionsschliff

B Herausnehmbare Briicke fir die Bearbeitung
groper Werksticken bis @ 430 mm

B Prazise Langs-, Plan- und Oberschlitten
mit spielfrei einstellbaren Fihrungsleisten

B Spindelsicherung gegen gleichzeitigen
Einsatz der Leit- und Zugspindel

B | aufruhige Zug- und Leitspindel
durch hoch belastbare Gleitlager

B Prdzise Leitspindel mit Trapezgewinde
B | eicht schaltbare Schaltwelle

M Sicherheit: Ausstattung mit NOT-AUS-
Taster und Sicherheitsendschalter am
Drehfutterschutz

W Erflllt alle erforderlichen Maschinen-
und Sicherheitsnormen

B Umfangreiche Serienausstattung



Drehfutterschutz mit
Sicherheitsendscha]ﬁer =
Spindelstopp beim Offnen

Qualitats-Dreibacken-
Drehfutter fiir Innen-
und Aupenspannung

Mitlaufliinette auf Werkzeugschlitten
fir die Bearbeitung von langen Wellen

nette auf
linenbett
genlager

Halogen-

Arbeitslampe - Kegeldrehen

nehmbare
nenbettbriicke

pport mit Langs-,
nd Oberschlitten,
orfach-Stahlhalter

Schaltwelle fiir Arbeitsspindel
Linkslauf / Stopp / Rechtslauf

Serienausstattung PROF1914/150

Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm °
Vierbacken-Planscheibenfutter ® 200 mm o
Aufspannscheibe @ 260 mm °
2 Zentrierspitzen feststehend

Mitlaufende Kérnerspitze MK 3
Mitlaufltinette fir PROFI 914/150
Stehltnette fir PROFI 914/150
Vierfach-Stahlhalter

Grofer Reitstock:

+ Drehen zwischen Spitzen

« Aufnahme von Werkzeugen
) « Andriicken von Werkstiicken

Leichtgangige, grof3e Handrdder
mit einstellbarer Feinskalierung

Schweres Maschinenbett
aus Grauguss mit starker
Diagonalverrippung fir
Schwingungsdampfung

Zwei gesonderte, spezial-
gehartete Prismenflihrungen
mit Prazisionsschliff fur
exakte Schlittenfiihrung

b
Digitale Positionsanzeige SINO
fur umfassende Unterstiitzung:
Achsenauswahl und -anzeige,
Radius- und Durchmesser-
anzeige metrisch und Zoll,
Nullstelleinrichtung, Speicher
fr 200 Nullpositionen und
Werkzeuge, Meldungs-
anzeige etc.

Sonderzubehér PROFI 914/150

EAN 90 04853

Drehfutterschutz mit Sicherheitsendschalter
Gewindeuhr

Wechselrddersatz fir PROFI 914/150
Untergestell fir PROFI 914/150
Spanewanne flir PROFI 914/150
Spritzwand fiir PROFI 914/150
Werkzeugsatz

Bedienungsanleitung PROFI 914/150

Digitale Positionsanzeige SINO, bis 1.000 mm

Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 16 x 16 mm, 7-t.

Wendeplatten-Satz 7-t, fUr Drehmeifel-S. 16 x 16 mm
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set 5-teilig
Drehmeipel-Satz ,,Camlock” 16 x 16 mm, 7-t.
Abstechhalter 16 x 16 mm, Ldnge 125 mm
Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm

88086 5
88067 4
88077 3
88090 2
88201 2
88210 4
882159

Bohrfutter / Kegeldorne / Werkzeughlsen / Spannzangen
Sonderzubehor ab Seite 36.

High-Tech
Sonderzubehor

Glasmessstabe fir
prazises Analogsignal
zur Digitalen Positions-
anzeige SINO

Gewindeuhr

Schalthebel fiir Arbeitsspindel
Linkslauf / Stopp / Rechtslauf

Schalthebel der Schlossmutter
Fillstandsanzeige Schlosskasten

Schalthebel fiir Langsvorschub/Quervorschub
Handrad fur Quervorschub
Handrad fiir Langsvorschub

Technische Daten PROFI 914/150

Arbeitsbereich

Spitzenweite

Spitzenhdhe
Drehdurchmesser lber Bett
Drehdurchmesser Uber Schlitten

914 mm
150 mm
300 mm
178 mm
430 mm
225 mm
180 mm
175 mm

95 mm

16 x 16 mm

Drehdurchmesser ohne Briicke
Briickenlange
Maschinenbettbreite
Verschiebeweg Querschlitten
Verschiebeweg Oberschlitten
DrehmeiBelquerschnitt, max.
Drehspindel

Spindelaufnahme, DIN 55029
Spindelbohrung

Spindelkegel Morsekonus MK 5
Spindeldrehzahlen, 9 Stufen 70 - 1.400 UpM
Vorschubbereiche

D1 -4, CAMLOCK
38 mm

16 Langsvorschibe 0,078 - 1,044 mm/U
16 Quervorschiibe 0,018-0,236 mm/U
Vorschubbereiche Gewindeschneiden

36 metrische Gewinde 0,45 - 10 mm
20 Whitworth-/Zollgewinde 2 1/4- 40 Gange/Zoll
Leitspindelsteigung 3 mm
Leitspindeldurchmesser 22 mm
Reitstock und Pinole

Pinolendurchmesser 32 mm
Pinolenkegel Morsekonus MK 3
Pinolenhub 100 mm
Antriebsmotor / Elektrischer Anschluss
Antriebsleistung Elektromotor
Anschlussspannung
Maschinenabmessungen

L xBxH, mm 1.700 x 750 x 1.270
Gesamtgewicht 420 kg

Universal-Drehmaschine EAN 90 04853

PROFI 914/150 88004 9
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1,1 kW
400 V /50 Hz




High-Tech-Sonderzubehor
Digitale Positionsanzeige SINO

70 - - Betriebslampe

2.000 - Getriebestellschalter

— Bl + NOT-AUS-Taster
s {l‘ Doppelhebel fiir die

Drehzahleinstellun
20x 20x 27« -

Vorschub-
1| umkehr

Die PROFI 1000/165 Universaldrehmaschine
ist ein von Drehern und Mechanikern ge-
schéatzter Klassiker. Sie wird fir die flexible
Einzelteil- und Kleinserienproduktion einge-
setzt und ist fur die Fertigung von mittel-
schweren Drehteilen geeignet.

Die Maschine ist fir eine rasche Drehzahl- und
Vorschubeinstellung mit leicht schaltbaren
Bedienhebeln ausgestattet.

Ihr Spindelgetriebe bietet acht Drehzahlstufen
ab 70 UpM. Mit einer maximalen Drehzahl von

Doppelhebel fir die

Automatikvorschub
Schaltelemente

2.000 UpM erzielt die PROFI 1000/165 héch- Motor- und Riementrieb-
ste Prazision beim Feinschlichten und bietet abdeckung

eine optimale Schnittgeschwindigkeit fur Leistungsstarker
Nichteisenmetalle. Eine fufbetdtigte mechani- Antriebsmotor 1,5 kW

sche Spindelbremse bietet Sicherheit und
reduziert Nebenzeiten.

Zusatzliche Pluspunkte: Kraftiger 1,5 kW

Antriebsmotor, Spindelsicherung gegen gleich- Schweres Untergestell fur

Vorschubeinstellung

- KiihImittelpumpe Ein/Aus

zeitiges Einschalten der Leit- und Zugspindel Schwingungsdampfung
und umfangreiche Serienausstattung. . _— . . Herau§n
Geschitzte Leitspindel mit prazisem Maschin
Trapezgewinde fur Feinarbeiten fr grof3

und Gewindeschneiden

Kraftige Zugspindel fir
Automatikvorschub

Bewdhrte Technik fiir den flexiblen Einsatz
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B Hohe Werkzeugmaschinengenauigkeit B Spindelbremse fiir rasches Handling B Breites Drehmaschinenbett aus Grau-
nach DIN-Norm B Hohe Rundlaufgenauigkeit der Arbeits- guss mjt starker D.iagonalve"rrippung
M Leistungsstarker Antriebssmotor spindel durch selbstzentrierende, fdr optimale Schwingungsdéampfung
1,5 kW, 400 Volt einstellbare Prazisionskegelrollenlager B Zweiteilige, spezialgehdrtete Prismen-
W Hoch belastbares Antriebssystem mit B Leichtgingiges, im Olbad laufendes fihrung mit Prazisionsschliff
Qualitdts-Riemenantrieb Schaltgetriebe mit bequemer Vorschub- B Herausnehmbare Briicke fir die Bearbeitung
B Langlebiges Hauptgetriebe mit einstellung fur 20 Langs- und Quer- grofer Werkstiicke bis @ 476 mm
im Olbad laufenden, gehérteten vorschiibe M Prizise Langs-, Plan- und Oberschlitten
Zahnradern mit Prazisionsschliff B Spindelsicherung gegen gleichzeitigen mit spielfrei einstellbaren Fiihrungsleisten
M Einfach einstellbare Spindeldrehzahl, Einsatz der Leit- und Zugspindel M Sicherheit: Ausstattung mit NOT-AUS-
8 Drehzahlstufen von 70 bis 2.000 UpM M Laufruhige Zug- und Leitspindel Taster und Sicherheitsendschalter am
B Gehirtete Arbeitsspindel durch hoch belastbare Gleitlager Drehfutterschutz

mit Spindelaufnahme CAMLOCK D1 - 4 B Prazise Leitspindel mit Trapezgewinde B Erfillt alle erforderlichen Maschinen-

und Spindelkegel MK 5 W Leicht schaltbare Schaltwelle
B Spindelbohrung 38 mm fir
die Aufnahme Uberlanger Wellen

und Sicherheitsnormen
B Umfangreiche Serienausstattung



Drehfutterschutz mit - ' I P
Sicherheitsendschalter - : o

. o . ¢ Leichtgangige, ELMAG
Spindelstopp beim Offnen L grope Handrader
Qualitats-Dreibacken- 4 mit einstellbarer
Drehfutter fir Innen- ) Feinskalierung
und Aufenspannung " metrisch und Zoll

Spritzwassergeschutzte o - ~ High-Tech

Halogen-Arbeitslampe Sonderzubehér

Flexibel einstellbare Kiihimittel- b ‘ - : Glasmessstabe fur
leitung mit Dosier- und Absperrventil - | . i prazises Analogsignal
. "\ P zur Digitalen Positions-
Stehllinette ® Groper Reitstock, 5: 8 anzeige SINO
. > N Oberteil fir Kegeldrehen - 3 )
‘ Mltlauflunétte.fi.- _ verschiebbar =, |4 Gewindeuhr

Schalthebel fir Arbeitsspindel
Linkslauf / Stopp / Rechtslauf

Schalthebel der Schlossmutter
Fillstandsanzeige Schlosskasten
Schalthebel fiir Langsvorschub/Quervorschub
Handrad fir Quervorschub
Handrad fir Langsvorschub

Technische Daten PROFI 1000/165

Arbeitsbereich

Schweres Maschinenbett
aus Grauguss mit starker

Diagonalverrippung fir Sp!tzenwfe'te 1.000 mm
Schwingungsdampfung SplUZEiEn LED TliL
Drehdurchmesser tber Bett 330 mm
Zwei spezialgehartete, Drehdurchmesser (ber Schlitten 198 mm
prazisionsgeschliffene Drehdurchmesser ohne Briicke 476 mm
Prismenfihrungen Briickenldnge 115 mm
Kiihimittelbehalter und Maschinenbettbreite 187 mm
Kiihimittelpumpe im Verschiebeweg Querschlitten 175 mm
Maschinensockel Verschiebeweg Oberschlitten 73 mm
Drehmeipelquerschnitt, max. 16 x 16 mm

ehmbare Drehspindel
enbettbriicke Spindelaufnahme, DIN 55029 D1 -4, CAMLOCK
e Drehdurchmesser Sl el S
Spindelkegel Morsekonus MK 5
. ) 3 Spindeldrehzahlen, 8 Stufen 70 - 2.000 UpM

F.uféplet():lal der Eghkalltwille ftur Arbethsshpzlr:defI e ————

Spindelbremse inkslauf / Stopp / Rechtslau 20 Langsvorschiibe 0067 - 1,019 mm/U
Serienausstattung PROFI 1000/165 20 Quervorschibe 0018-0,275 mm/U
Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm o Vorschubbereiche Gewindeschneiden
Vierbacken-Planscheibenfutter ® 200 mm o 27 metrische Gewinde 0,45 - 10 mm
Aufspannscheibe @ 300 mm R 36 Whitworth-/Zollgewinde 3,5 - 80 Gange/Zoll
2 Zentrierspitzen feststehend ° Leftsp{ndelsteu;unq 3 mm
Mitlaufende Kornerspitze MK 3 ° Leliislilnield:rchmtlesser ez ()
Mitlauflinette fiir PROFI 1000/165 . Ef" s| oc ”"h Finole ,
Stehliinette fiir PROFI 1000/165 . inolendurchmesser 32 mm
Vierfach-Stahihalter Pinolenkegel Morsekonus MK 3

- o .
Drehfutterschutz mit Sicherheitsendschalter | o | SRS EPATS A Z O TN [ololoVANEE EAN 9004853 [JIREANASIIEY 75 mm

- n Antriebsmotor / Elektrischer Anschluss
Gewindeuhr ° Digitale Positionsanzeige SINO, bis 1.000 mm 88086 5 Antriebsleistuna Elektromotor 1.5 kW
Wechselrddersatz fir PROFI 1000/165 | o Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 16 x 16 mm, 7-t. 88067 4 g -

- - - - Anschlussspannung 400 V / 50 Hz
Mechanische Spindelbremse ° Wendeplatten-Satz 7-t, fir DrehmeiBel-S. 16 x 16 mm 88077 3 R e e —
Unfergestell fL{r PROFI 1000/165 ° SchneIIv.vechseI-StahIhaIte:-Set 5-teilig :Z(Z)z? 2 L x B x H, mm 1.840 X 650 x 1.260
Spanewanne fur PROFI 1000/165 ° Drehmeipel-Satz ,Camlock” 16 x 16 mm, 7-t. 2 Cesamigewicht 495 kg
Spritzwand fiir PROFI 1000/165 ° Abstechhalter 16 x 16 mm, Ldnge 125 mm 88210 4
Werkzeugsatz e  Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm 882159 Universal-Drehmaschine EAN 90 04853
Bedienungsanleitung PROFI 1000/165 | o Bohrfutter / Kegeldorne / Werkzeughulsen / Spannzangen PROFI 1000/165 88020 9

Sonderzubehdr ab Seite 36. 2 7



ELMAG® INDUSTRIE Universaldrehmaschinen
sind fiir eine optimale Schwingungsddmpfung
und Kraftableitung mit einem Drehmaschinen-
gestell aus Grauguss ausgestattet.

Das Drehmaschinenbett besteht ebenfalls aus
einem massivem Graugussblock mit starker,
schwingungsdampfender Diagonalverrippung.

Die INDUSTRIE-Modelle sind daher fiir die
Aufnahme und prézise Bearbeitung von
mittelschweren bis schweren Werkstlicken
geeignet.

Das leistungsstarke, leicht bedienbare Modell
INDUSTRIE 1000/180 ist eine verlassliche
Leit- und Zugspindeldrehmaschine am neue-
sten Stand der Technik.

Sie ist fur eine effiziente Serienfertigung mit
einem kraftvollen Antriebsmotor 2,4 kW,
einem geschlossenen Kihlmittelsystem und
einer mechanischen Spindelbremse
ausgestattet.

Mit einem maximalen Drehdurchmesser von
360 mm und einer Spitzenweite von 1.000 mm
deckt sie weitgehend den Bedarf von Werk-
statten und Maschinenbaubetrieben.

Bei herausgenommener Maschinenbettbriicke,
mit einer Planscheibe als Spannmittel,
meistert die INDUSTRIE 1000/180

Drehteile bis @ 506 mm.

High-Tech-Sonderzubehér

Digitale Positionsanzeige SINO

Einfach bedienbare
Doppelhebelsysteme
fir Spindeldrehzahl
und Vorschubrichtung

Getriebekasten mit Dreh-
knopfen fir Automatik-
vorschub und Gewinde-
steigung.

Die Zahnrdder des Spindel-
und des Vorschubgetriebes
bestehen aus Chromnickel-
stahl. Sie sind gehartet und
prazisionsgeschliffenen und
laufen dauergeschmiert im
Olbad.

Robustes Maschinengestell aus
Grauguss mit sehr guter
Schwingungsdampfung

Leistungsstarker
Antriebsmotor 2,4 kW
im Maschinensockel

Drehfutterschutz mit
Sicherheitsendschalter
Spindelstopp beim Offn

Stehline
Maschine

Herausnehmbare
Maschinenbettbri
far grof3e Drehdur

Netz-Hauptschalter

Bedienfeld mit

+ KihImittelpumpe Ein/Aus
- Betriebslampe

- NOT-AUS-Taster

- Getriebestellschalter

ELMAG® INDUSTRIE 1000/180: Robustes Industriedesign fiir hohe Serienleistung
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B Hohe Werkzeugmaschinengenauigkeit
nach DIN-Norm

B Kraftvoller Qualitdtsmotor 2,4 kW, 400 Volt
flr hohes Drehmoment

B Hoch belastbares Antriebssystem mit
Qualitdts-Riemenantrieb

B Langlebiges Hochleistungssgetriebe mit
im Olbad laufenden, geharteten und
prazisionsgeschliffenen Zahnradern
aus Chromnickelstahl

B Einfach einstellbare Spindeldrehzahl,
16 Drehzahlstufen von 70 bis 1.800 UpM

B Gehartete Arbeitsspindel
mit Spindelaufnahme CAMLOCK D1 - 4
und Spindelkegel MK 5

M Spindelbohrung 38 mm fir
die Aufnahme Uberlanger Wellen

B Spindelbremse fiir rasches Handling

B Hohe Rundlaufgenauigkeit der Arbeits-
spindel durch selbstzentrierende,
einstellbare Prazisionskegelrollenlager

B Leichtgingiges, im Olbad laufendes
Schaltgetriebe mit bequemer Vorschub-
einstellung fir 40 Langs- und Quer-
vorschiibe

B Hohe Laufruhe der Zug- und Leitspindel
durch hoch belastbare Prazisionskegel-
rollenlager

B Prazise Leitspindel mit Trapezgewinde

B Leicht schaltbare Schaltwelle

B Breites Drehmaschinenbett aus
Grauguss mit starker Diagonalverrippung
far optimale Schwingungsdampfung

B Zweiteilige, spezialgehartete Prismen-
flihrung mit Prazisionsschliff

B Herausnehmbare Briicke fir die Bearbeitung
groPer Werkstlicke bis @ 506 mm

B Prdzise Langs-, Plan- und Oberschlitten
mit spielfrei einstellbaren Fiihrungsleisten

B Integriertes Kihimittelsystem mit
KihImittelpumpe im Maschinensockel

B Sicherheit: Ausstattung mit NOT-AUS-
Taster und Sicherheitsendschalter am
Drehfutterschutz

W Erflllt alle erforderlichen Maschinen-
und Sicherheitsnormen

B Umfangreiche Serienausstattung



High-Tech Sonderzubehdr _ ®
Glasmessstabe am Werk- 2 T / ELMAG
zeugschlitten flr prazises -

Analogsignal zur Digitalen

Positionsanzeige SINO

Spritzwassergeschiitzte

Halogen-Arbeitslampe Préziser Werkzeugschlitten:

+ Langs-, Quer- und Ober-
Flexibel einstellbare Kihimittel- schlitten
leitung mit Dosier- und Absperrventil Y | B « Flihrungen prézise einstellbar
' : e+ Vierfach-Stahlhalter
- Stellteile fir manuellen und
= flr Automatikvorschub
- Mitfahrende, spritzwasser-
== geschltzte Halogenlampe
| B + Kiihimittelleitung
— Abbildung mit montierter

/S o Mitlauflinette

Massiver Reitstock,
Oberteil verschiebbar

Zwei spezialgehartete,
prazisionsgeschliffene
Prismenfihrungen

Schweres Maschinenbett
aus Grauguss mit starker

Diagonalverrippung fir Technische Daten INDUSTRIE 1000/180

Schwingungsddampfung A ol

Spitzenweite 1.000 mm
Spitzenhdhe 180 mm

Kihimittelbehdlter und Drehdurchmesser Uber Bett 360 mm
KihImittelpumpe im Drehdurchmesser (ber Schlitten 220 mm
Maschinensockel Drehdurchmesser ohne Briicke 506 mm
Briickenlange 235 mm
Maschinenbettbreite 205 mm
Verschiebeweg Querschlitten 170 mm
Verschiebeweg Oberschlitten 100 mm
Drehmeipelquerschnitt, max. 16 x 16 mm
Drehspindel
Spindelaufnahme, DIN 55029 D1 -4, CAMLOCK
Spindelbohrung 38 mm
cke Spindelkegel Morsekonus MK 5
chmesser Spindeldrehzahlen, 16 Stufen 45 - 1.800 UpM
FuPBpedal der
Spindelbremse Vorschubbereiche
42 Langsvorschiibe 0,043 - 0,653 mm/U
42 Quervorschiibe 0,043 -0,653 mm/U
Dreibacken-Drehfutter @ 160 mm . Leicht schaltbare Schaltwelle fir Arbeits- Vorschubbereiche Gewindeschneiden
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 200 mm o spindel Linkslauf/Stopp/Rechtslauf 39 metrische Gewinde 0,4-7,5mm
Aufspannscheibe @ 320 mm ° 28 Whitworth-/Zollgewinde 4 - 56 Gange/Zoll
2 Zentrierspitzen feststehend ° Zugspindel fr 'optimalen Vorschub Leitspindelsteigung 4 mm
) . . und rasche Positionierung, —
Mitlaufende Kdrnerspitze MK 3 ° o Leitspindeldurchmesser 22 mm
Halogen-Maschinenlampe ° mit Uberlastschutz Reitstock und Pinole
Mitlaufliinette fir INDUSTRIE 1000/180 | o Hochprazise Leitspindel mit Trapez- Pinolendurchmesser 45 mm
Stehltnette fir INDUSTRIE 1000/180 ° gewinde, fur Feinarbe"iten und Ge- Pinolenkegel Morsekonus MK 3
Vierfach-Stahlhalter o | windeschneiden, mit Uberlastschutz Pinolenhub 120 mm
Drehfutterschutz mit Sicherheitsendschalter Antriebsmotor / Elektrischer Anschluss
Kuhimittelsystem . Antriebsleistung Elektromotor 2.4
Gewindeuhr ° Digitale Positionsanzeige SINO, bis 1.000 mm 88086 5 Kiihimittelpumpe 0,04 kW
Wechselrddersatz fir INDUSTRIE 1000/180 | o Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 16 x 16 mm, 7-t. 88067 4 Anschlussspannung 400V / 50 Hz
Mechanische Spindelbremse ° Wendeplatten-Satz 7-t, fir Drehmeifel-S. 16 x 16 mm 88077 3 Maschinenabmessungen
Untergestell fir INDUSTRIE 1000/180 ' e @ Schnellwechsel-Stahlhalter-Set 5-teilig 88090 2 LxBxH mm 1.920 X 740 x 1.194
Spanewanne fur INDUSTRIE 1000/180 e  Drehmeipel-Satz ,,Camlock” 16 x 16 mm, 7-t. 88201 2 Gesamtgewicht 880 kg

Spritzwand fir INDUSTRIE 1000/180 ° Abstechhalter 16 x 16 mm, Ldnge 125 mm 88210 4

Werkzeugsatz e  Messer zu Abstechhalter 16 x 16 mm 882159 Universal-Drehmaschine EAN 90 04853

Bedienungsanleitung INDUSTRIE 1000/180 | o Bohrfutter / Kegeldorne / Werkzeughlsen / Spannzangen INDUSTRIE 1000/180 88018 6
Sonderzubehdr ab Seite 36. 2 9





