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Drehfutterschutz mit
Sicherheitsendschalyer far
Spindelstopp beim Offnen
High-Tech-Sonderzubehor
Digitale Positionsanzeige SINO

Spindelkasten mit leicht
einstellbaren Vorwahl- und
Schaltelementen fir die
Spindeldrehzahl und die
Vorschubrichtung

Die INDUSTRIE 230-Modelle sind besonders
massive, moderne Universaldrehmaschinen
mit einer hohen Werkzeugmaschinengenauig-
keit und einem breiten Leistungsspektrum.

Sie ermdglichen vom prézisen Kleingewinde
mit 0,1 mm Steigung bis zur Serienproduktion
von Drehteilen bis @ 690 mm einfach alles. -

Dank ihres 4 kW starken Antriebsmotors sind Getriebekasten mit Gber-
die INDUSTRIE 230-Modelle auch fir die pra- sichtlich angeordneten
zise Bearbeitung von massereichen Vorwahl- und Schalt-
Werkstlcken geeignet. elementen fur Automatik-

Die Arbeitsspindel I4uft in selbstzentrierenden ~ Vorschub und Gewindesteigung.
Prazisionskegelrollenlagern. Die prazisionsge-  Die gehdrteten und
schliffenen Zahnréder im Olbad des Hoch- prazisionsgeschliffenen
leistungsgetriebes sorgen fiir stabile Zahnrdder des Spindel- und
Drehzahlen bis 2.000 UpM. des Vorschubgetriebes laufen

Mit einem integrierten Kihlmittelsystem und dauergeschmiert im Olbad.

einer gut ansprechenden Spindelbremse sind
die INDUSTRIE 230-Modelle fiir die Akkord- Robustes, verwindungssteifes Dreh- | Bedienpanel mit

produktion geristet. maschinengestell aus Grauguss mit |« Kupplungshilfe Herausnehmbare
Ideale Maschinen also fiir den Maschinen- sehr guter Schwingungsdampfung | . NOT-AUS-Taster Maschinenbettbriicke
bau und den Rohrleitungs-, Behdlter- und Leistungsstarker Antriebs-| Schalter far
Industrieofenbau. Mit den umfangreich motor 4 kW im Maschinen- Halogenleychte
ausgestatteten INDUSTRIE 230-Modellen sockel integriert . Schaltgr far

sind Sie auf der sicheren Seite. KahIimittelpumpe

Einstellwelle mit
Schaltnoppen fir das
Ausschalten des
Automatikvorschubs

ELMAG® INDUSTRIE 230: Die Prazisen mit dem groBen Dreh

B Hohe Werkzeugmaschinengenauigkeit B Spindelbremse fiir rasches Handling B Prazisionsgeschliffene, superharte
nach DIN-Norm B Hohe Rundlaufgenauigkeit der Arbeits- Prismenfihrungen (> HB400)

B Kraftvoller Qualitdtsmotor 4 kW, 400 Volt spindel durch selbstzentrierende, B Herausnehmbare Briicke fir die Bearbeitung
fir hohes Drehmoment einstellbare Prazisionskegelrollenlager groper Werkstlicke bis @ 690 mm

B Hoch belastbares Antriebssystem mit B Leichtgdngiges, im Olbad laufendes B Prézise Langs-, Plan- und Oberschlitten
Qualitdts-Riemenantrieb Schaltgetriebe mit bequemer Vorschub- mit spielfrei einstellbaren Fiihrungsleisten

M Langlebiges Hochleistungssgetriebe mit einsteII}mg fir 42 Langs- und Quer- M Schlosskasten mit Zentralschmierung
im Olbad laufenden, geharteten und vorschiibe B Integriertes Kiihimittelsystem mit
prazisionsgeschliffenen Zahnradern M Hohe Laufruhe der Zug- und Leitspindel Kuihimittelpumpe im Maschinensockel
aus Chromnickelstahl durch hoch belastbare Prazisionskegel- B Sori " )

pritzwassergeschitzte Halogen

B Einfach einstellbare Spindeldrehzahl, rollenlager Maschinenlampe
12 Drehzahlstufen von 25 bis 2.000 UpM B Prazise Trapezgewinde-Leitspindel B Sicherheit: Ausstattung mit NOT-AUS-

B Gehartete, groe Arbeitsspindel mit Uberlastschutz Taster und Sicherheitsendschalter am
mit Spindelaufnahme CAMLOCK D1 - 6 M Leicht schaltbare Schaltwelle Drehfutterschutz

und Spindelkegel MK 6 W Sehr breites Drehmaschinenbett aus W Erfillt alle erforderlichen Maschinen-
Bl Spindelbohrung 58 mm fir Grauguss mit starker Diagonalverrippung und Sicherheitsnormen

die Aufnahme Uberlanger Wellen fir optimale Schwingungsdampfung B Umfangreiche Serienausstattung
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High-Tech Sonderzubehor
Glasmessstabe am Werk-
zeugschlitten fir prazises
Analogsignal zur Digitalen
Positionsanzeige SINO

[

Spezialgehartete, prazisions-
geschliffene Prismenfiihrungen

Hochprazise Leitspindel mit
Trapezgewinde, flir Feinarbeiten
und Gewindeschneiden

Reitstock-Oberteil fur
Kegeldrehen verschiebbar

Schaltfinger
an einer
Schaltnoppe

Zugspindel fir optimalen
Vorschub und rasche
Positionierung

Leicht schaltbare Schalt-
welle fir Arbeitsspindel
Linkslauf/Stopp/Rechtslauf

Schweres, einteiliges
Maschinenbett aus
Grauguss mit starker
Diagonalverrippung fir
Schwingungsdampfung

Lager der
Einstellwelle
mit verstellbaren

Schaltnoppen

Gewindeuhr

FuBpedal der
mechanischen Spindelbremse

Serienausstattung INDUSTRIE 230

Dreibacken-Drehfutter @ 250 mm °

Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm o

Aufspannscheibe @ 350 mm °

2 Zentrierspitzen feststehend °

Mitlaufende Kornerspitze MK 4 °

Mitlaufliinette fiir INDUSTRIE 230 ° . B L
Stehliinette fiir INDUSTRIE 230 . Massiver Reitstock auf zwei gehdrteten,

— prazisionsgeschliffenen Prismenfihrungen
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set 5-teilig °

Drehfutterschutz mit Sicherheitsendschalter = o
KuhImittelsystem ° Digitale Positionsanzeige SINO, bis 1.000 mm 88086 5
Gewindeuhr und Positionsanschlag ° Digitale Positionsanzeige SINO, bis 1.500 mm 88087 2
Mechanische Spindelbremse ° Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 25 x 25 mm, 7-t. 88069 8
Halogen-Maschinenlampe ° Wendeplatten-Satz 7-t, fir Drehmeifel-S. 25 x 25 mm 88079 7
Untergestell fir INDUSTRIE 230 ° Drehmeipel-Satz ,,Camlock” 25 x 25 mm, 7-t. 88203 6
Spdnewanne und Spritzwand ° Abstechhalter 25 x 25 mm, Léange 125 mm 88212 8
Werkzeugsatz ° Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 3

Bedienungsanleitung INDUSTRIE 230 ° Bohrfutter / Kegeldorne / Werkzeughlsen / Spannzangen
Sonderzubehdr ab Seite 36.

'ELMAG

Praziser Werkzeugschlitten:
+ Langs-, Quer- und Ober-
schlitten
« Zentralschmierung im
Schlosskasten
« Fihrungen prazise einstellbar
- Vierfach-Stahlhalter
- Stellteile fir manuellen und
fur Automatikvorschub
«= « Mitfahrende, spritzwasser-
3 geschitzte Halogenlampe
- Flexibel einstellbare Kihl-
mittelleitung mit Dosier- und
Absperrventil
+ Abbildung mit montierter
Mitlauflinette

Technische Daten INDUSTRIE 230

Arbeitsbereich
Spitzenweite | 1000/230 1.000 mm

1500/230 1.500 mm
Spitzenhdhe 230 mm
460 mm
274 mm
690 mm

Drehdurchmesser tber Bett
Drehdurchmesser Uiber Schlitten
Drehdurchmesser ohne Briicke

Brickenlange 155 mm
Maschinenbettbreite 300 mm
Verschiebeweg Querschlitten 290 mm
Verschiebeweg Oberschlitten 120 mm
DrehmeiBelquerschnitt, max. 25x 25 mm
Drehspindel

Spindelaufnahme, DIN 55029 D1 -6, CAMLOCK
Spindelbohrung 58 mm
Spindelkegel Morsekonus MK 6
Spindeldrehzahlen, 12 Stufen 25-2.000 UpM
Vorschubbereiche

42 Langsvorschiibe 0,031 - 1,7 mm/U
42 Quervorschiibe 0,014 -0,784 mm/U
Vorschubbereiche Gewindeschneiden

41 metrische Gewinde 0,1-14 mm
60 Whitworth-/Zollgewinde 2 - 112 Gange/Zoll
34 metrische Modulgewinde 0,1 -7 mm
50 Whitw.-/Zoll Modulgewinde 4 - 112 Gange/Zoll
Leitspindelsteigung 6 mm
Leitspindeldurchmesser 35 mm
Reitstock und Pinole

Pinolendurchmesser 60 mm
Pinolenkegel Morsekonus MK 4
Pinolenhub 120 mm
Antriebsmotor / Elektrischer Anschluss
Antriebsleistung Elektromotor 4 kW
KihImittelpumpe 0,1 kW
Anschlussspannung 400V /50 Hz
Maschinenabmessungen

LxBxH 1000/230 2.170x1.040x 1.340
(mm) 1500/230  2720x1.040x 1340
Gesamtgewicht '+ 1000/230 1.970 kg

1500/230 2.200 kg

eAN 9004853
INDUSTRIE 1000/230 88005 6
INDUSTRIE 1500/230 88006 3
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Hochwertiges Dreibacker
Drehfutter flr Innen- unc
Aufenspannung

High-Tech-Sonderzubehor

Digitale Positionsanzeige
SINO mit Glasmessstaben

(YWY
KK

> Stehliinet|

1(5)88 500 12820-0 am Werkzeugschlitten
2.000

Ubersichtlicher Einstellbereich mit
einfach bedienbaren Schalthebeln
fir Spindeldrehzahl, Vorschub-
geschwindigkeit und Vorschub-
richtung, Gewindeart und
Gewindesteigung

Starker Antriebsmotor im Maschinen-
sockel, Antrieb der Getriebe Uber
langlebige Qualitats-Keilriemen

Hauptgetriebe mit im Olbad
laufenden, geharteten und
geschliffenen Zahnradern

aus Chromnickelstanhl

Verwindungssteifes

ALy, b2 o

- i
SRR Sy asgy . .

= -
"“.:'!ﬂ R ']"‘ i"ll"mll}.llmum_ T L.

Bewdhrt - Robust - Prézise. Die Top-Modelle ELMAG® INDUSTRIE 250 sind vielfach
eingesetzte Universaldrehmaschinen fir die Serienproduktion. Durch eine Werkzeug-

Drehmaschinengestell aus
Grauguss mit sehr guter
Schwingungsdampfung

maschinengenauigkeit nach DIN-Norm bieten sie Top-Prazision.

An den INDUSTRIE 250-Modellen ist mit 15 Drehzahlstufen und 66 Vorschiiben stets
die optimale Schnittgeschwindigkeit einstellbar. Ein superstarker Antriebsmotor 5,5 kW
und das leicht schaltbare Qualitatsgetriebe sorgen fir konstante Drehzahl. In dieser
Klasse selbstverstandlich: Selbstzentrierende Arbeitsspindel und Kihimittelsystem.

ELMAG® INDUSTRIE 250: Top-Prézision fiir Spitzenleistung

B Hohe Werkzeugmaschinengenauigkeit

B Superstarker Qualitatsmotor 5,5 kW,
400 Volt fir hohes Drehmoment

B Hoch belastbares Antriebssystem mit
Qualitats-Riemenantrieb

B Langlebiges Hochleistungssgetriebe mit
im Olbad laufenden, gehérteten und
prazisionsgeschliffenen Zahnradern
aus Chromnickelstahl

M Einfach einstellbare Spindeldrehzahl,
15 Drehzahlstufen von 22 bis 1.800 UpM
B Gehartete, grope Arbeitsspindel
mit Spindelaufnahme CAMLOCK D1 - 6
und Spindelkegel MK 6
B Spindelbohrung 65 mm fir
die Aufnahme Uberlanger Wellen

B Elektromechanische Spindelbremse

B Hohe Rundlaufgenauigkeit der Arbeits-
spindel durch selbstzentrierende,
einstellbare Prazisionskegelrollenlager

M Leichtgéngiges, im Olbad laufendes
Schaltgetriebe mit bequemer Vorschub-
einstellung fur 66 Langs- und Quer-
vorschibe

B Hohe Laufruhe der Zug- und Leitspindel
durch hoch belastbare Prazisionskegel-
rollenlager

M Langsanschlag fur Automatikstop

B Kraftige Zugspindel mit Rutschkupplung

B Prdzise Trapezgewinde-Leitspindel
mit Kupplung und Uberlastschutz

B Leicht schaltbare Schaltwelle

B Prazisionsgeschliffene, superharte
Prismenfiihrungen (> HB400)

Herausnehmbare
Maschinenbettbriicke

Praziser Werkzeugschlitten
mit Langs-, Quer- und
Oberschlitten, spielfreie
Schlittenfiihrung durch
nachstellbare Keilleisten

Zentralschmierung
der Flihrungsbahnen und
des Schlosskastens

B Herausnehmbare Briicke fir die Bearbeitung
grofer Werkstlicke bis @ 630 mm

B Extra breites Drehmaschinenbett aus
Grauguss mit starker Diagonalverrippung
far optimale Schwingungsdampfung

M Prazise Langs-, Plan- und Oberschlitten
mit spielfrei einstellbaren Fihrungsleisten

B Schlosskasten mit Zentralschmierung

B Integriertes Kihimittelsystem mit
KihImittelpumpe im Maschinensockel

B Spritzwassergeschitzte Maschinenlampe

B Sicherheit: Ausstattung mit NOT-AUS-
Taster und Sicherheitsendschalter am
Drehfutterschutz

W Erflllt alle erforderlichen Maschinen-
und Sicherheitsnormen

B Umfangreiche Serienausstattung



Alle Modelle mit elektro-
mechanischer Spindelbremse
Modell INDUSTRIE 2000/250
Spritzwassergeschiitzte serienmdpig mit Eilgangsmotor*
Halogen-Maschinenlampe

Flexibel einstellbare Kiihl- | Massiver Reitstock mit
mittelleitung mit Dosier- Einhebelklemmung,

und Absperrventil Oberteil fur Kegeldrehen
= ‘o verstellbar

ol
. . — : ' Mitlaufliinette,
Reitstock-Pinole und auf Werkzeug-

Handrad mit Feinskalierung schlitten montiert

Zwei gesonderte, spezial- Technische Daten INDUSTRIE 250

gehartete Prismenfiihrungen Arbeitsbereich
mit Prazisionsschliff fir Spitzenweite | 1000/250 1.000 mm
exakte Schlittenfiihrung 1500/250 1.500 mm
2000/250 2.000 mm
Schweres, einteiliges Maschinen-  [Edieylatolil 250 mm
RSO UES IS EIRAEE S prehdurchmesser iiber Bett 500 mm
Diagonalverrippung fdr optimale Drehdurchmesser Uber Schlitten 325 mm
Schwingungsdampfung 630 mm
Briickenlange 260 mm
330 mm
300 mm
Verschiebeweg Oberschlitten 130 mm

Drehdurchmesser ohne Briicke

Schaltwelle fir das Ein-, Um- und
Ausschalten der Arbeitsspindel

Maschinenbettbreite

Verschiebeweg Querschlitten

DrehmeiBelquerschnitt, max. 25 x 25 mm

Drehspindel
Spindelaufnahme, DIN 55029 D1 -6, CAMLOCK
. . . Spindelbohrung 65 mm
ESE:Q:S::S&:?;E&;J;% KW Spfndelkegel Morsekonus MK 6
im Maschinensockel Spindeldrehzahlen, 15 Stufen 22 -1.800 UpM
Vorschubbereiche
66 Langsvorschibe 0,072 - 4,038 mm/U
66 Quervorschiibe 0,036-2,019 mm/U
Vorschubbereiche Gewindeschneiden
66 metrische Gewinde 0,5-28 mm
Elektromechanische 66 Whitworth-/Zollgewinde 1 - 56 Gange/Zoll
Spmdelbremse 33 metrische Modulgewinde 0,5-3,5mm

33 Whitw.-/Zoll Modulgewinde 8 - 56 Gange/Zoll

Massive Zugspindel flr Grof3 dimensionierte, hochprazise — A
optimalen Vorschub und rasche Leitspindel mit Trapezgewinde, Leitspindelsteigung 6 mm
Positionierung, mit Rutsch- fr optimale Koordination beim Leitspindeldurchmesser 35 mm

kupplung als Uberlastschutz Gewindeschneiden, mit Uberlastschutz Reitstock und Pinole

Pinolendurchmesser 65 mm
Serienausstattung INDUSTRIE 250 ;

Pinolenkegel Morsekonus MK 5
Dreibacken-Drehfutter @ 250 mm °
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 315 mm o

Pinolenhub 120 mm

* = Eilgangsmotor 0,12 kW fiir eine Antriebsmotor / Elektrischer Anschluss

Aufspannscheibe @ 435 mm ° ; .
S Langsschlittengeschwindigkeit von 5 m/min: Antriebsleistung Elektromotor 5,5 kW
2 Zentrierspitzen feststehend . . . L Kiihimittel 0.125 kW
Mitlaufende Kornerspitze MK 3 . Bei Modell INDUSTRIE 2000/250 serienmapig, T 2 '
T ————————— fur die Modelle INDUSTRIE 1000/250 und Eilgangsmotor* 0,12 kW
autitinetie Tur * INDUSTRIE 1500/250 als Sonderzubehdr Anschlussspannung 400 V / 50 Hz
Stehlinette fir INDUSTRIE 250 ° auf Anfrage. Maschinenabmessungen

Schnellwechsel-Stahlhalter-Set 5-teilig °

. LxBxH 1000/250 2.450x 1.150x 1.800
Drehfutterschutz mit Sicherheitsendschalter | o | RNt NPTV {21 o) EAN 90 04853 [tvte) 1500/250 2950 1.150x 1.800

KihImittelsystem e Digitale Positionsanzeige SINO, bis 1.000 mm 88086 5 2000/250 3450 % 1150 x 1.800
Gewindeuhr und Positionsanschlag ° Digitale Positionsanzeige SINO, bis 1.500 mm 88087 2 Gesamtgewicht | 1000/250 1.600 kg
Elektromechanische Spindelbremse ° Digitale Positionsanzeige SINO, bis 2.000 mm 88088 9 1500/250 1.830 kg
Wechselrddersatz fir INDUSTRIE 250 ° Wendeplatten-Drehmeipel-Satz 25 x 25 mm, 7-t. 88069 8 2000/250 2.070 kg
Halogen-Maschinenlampe . Wendeplatten-Satz 7-t, fir DrehmeiBel-S. 25 x 25 mm 88079 7

Untergestell fiir INDUSTRIE 250 ° Drehmeipel-Satz ,,Camlock” 25 x 25 mm, 7-t. 88203 6 EAN 90 04853
Spanewanne und Spritzwand e  Abstechhalter 25 x 25 mm, Lange 125 mm 882128 INDUSTRIE 1000/250 880100
Werkzeugsatz ° Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 3 INDUSTRIE 1500/250 88007 0
Bedienungsanleitung INDUSTRIE 250 e  Bohrfutter / Kegeldorne / Werkzeughtilsen / Spannzangen INDUSTRIE 2000/250 88008 7

Sonderzubehdr ab Seite 36. 3 3
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> High-Tech Sonderzubehér Sicherheit Stehliinette al:
] — UpM c € Multifunktionale digitale Drehfutterschutz mit lager, Montage
"4'."{- Positionsanzeige SINO Sicherheits-Endschalter Maschinenbett

1.500 660 9- Leicht schaltbares Hochwertiges Dreibacken- Mitlauflinett
2.000 800 1.275 Spindelgetriebe mit im Drehfutter fir Innen- und die Bearbei
3.000 223 Olbad laufenden, AuBenspannung ‘ langer We
prazisionsgeschliffenen . Montag

Anschlag fir Schl

Zahnradern | :
I Automatikstop

=[5 [ (5

54x 54x 72X 72X

' INDUSTRIE |
el 2000/330

Alle Modelle mit elektro-
mechanischer Spindelbremse
und Eilgangsmotor

Die Universaldrehmaschinen INDUSTRIE
330 und 400 sind die richtige Antwort,
wenn es um die prazise Bearbeitung
von schweren Maschinenbau-, Guss-
und Schmiedeformteilen geht.

Mit sechs Spitzenmodellen bietet ELMAG®
in dieser Maschinenklasse eine breite
Auswahl an.

Ein superstarker Antriebsmotor liefert

ausreichend Power fir ein Hochleistungs-
getriebe mit 18 leicht schaltbaren Dreh-

zahlstufen und flr ein Vorschubgetriebe Superstarker Antriebsmotor Auperst massiv ausgefiihrtes Dreh-
mit 54 Automatikstufen. 7.5 KW im Maschinensockel maschinengestell aus Grauguss mit
Prazisionsgeschliffene, superharte sehr guter Schwingungsdampfung
Prismenflihrungen tragen einen den
Anforderungen entsprechend massiven, p o
multifunktionalen Werkzeugschlitten. Dank A N e |
eines Eilgangsmotors und Vorwahltasten -

am Schlosskasten ist er mihelos und
rasch verschiebbar. Leicht schaltbares Vorschubgetriebe Fupleiste fir elektro- Robuster Supp

fiir Automatikvorschub, mit im Olbad mechanische Spindelbremse Ldngs-, Quer-

Ebenfalls bemerkenswert: Der sehr massi- laufenden, prazisionsgeschliffenen prazises manue
Reitstock besitzt ei hanisch ' (i - ‘
ve Reltstoc esItzt elne mechanische Zahnradern Endschalter fur elektro Léngs-, Plan- u

Positioniereinrichtung und der Pinolenvor- mechanische Spindelbremse .
schub ist einstellbar. Bei herausgenomme- l;z;tﬁjnn:;ﬁazhen

ner Briicke kdnnen Drehteile bis @ 860 mm Abdeckung fir den Riemenantrieb Gehartete, in Prazisionslagern
bzw. bis @ 1.000 mm erzeugt werden. des Vorschub- und Spindelgetriebes | laufende Arbeitsspindel mit
Spindelbohrung @ 103 mm

Heavy metal: Machtig - prazise - wertbestandig

B Hohe Werkzeugmaschinengenauigkeit B Hohe Rundlaufgenauigkeit der Arbeits- B Prdazisionsgeschliffene, superharte
nach DIN-Norm spindel durch selbstzentrierende, Prismenfiihrungen (> HB 400)
B Superstarker Qualitatsmotor 7,5 kW einstellbare Prazisionskegelrollenlager B Herausnehmbare Briicke fiir die Bearbeitung
flr hohes Drehmoment B Leichtgéngiges, im Olbad laufendes groPer Werkstticke bis @ 860 mm bzw.
B Hoch belastbares Antriebssystem mit Schaltgetriebe mit bequemer Vorschub- ® 1.000 mm
Qualitats-Riemenantrieb einstellung fir 54 Léangs- und Quer- B Prazise Langs-, Plan- und Oberschlitten
B Langlebiges Hochleistungssgetriebe mit vorschiibe o mit spielfrei einstellbaren Fiihrungsleisten
im Olbad laufenden, gehérteten und W Hohe Laufruhe der Zug- und Leitspindel @ schiosskasten mit Zentralschmierung
prazisionsgeschliffenen Zahnradern durch Prazisionskegelrollenlager B Integriertes KiihImittelsystem mit
aus Chromnickelstahl M Langsanschlag fir Automatikstop Kuihimittelpumpe im Maschinensockel
M Einfach einstellbare Spindeldrehzahl, W Kraftige Zugspindel mit Rutschkupplung @ Spritzwassergeschiitzte Maschinenlampe
B Gehdrtete, massive Arbeitsspindel mit Kupplung und Uberlastschutz Taster und Sicherheitsendschalter am
mit Spindelaufnahme CAMLOCK D1 - 11 @ | eicht schaltbare Schaltwelle Drehfutterschutz
B Spindelbohrung 103 mm fiir die B Extra breites Drehmaschinenbett aus W Erfullt alle erforderlichen Maschinen-
Aufnahme grofer, berlanger Wellen Grauguss mit starker Diagonalverrippung und Sicherheitsnormen
B Elektromechanische Spindelbremse fir optimale Schwingungsdampfung B Umfangreiche Serienausstattung



| ELMAG

Die INDUSTRIE 330- und 400-Modelle

Vierfach-Stahlhalter Flexibel einstellbare Kiihl- sind echte Universal-Maschinen:

mittelleitung mit Dosier- Dank einer minimalen Spindeldrehzahl

und Absperrventil von nur 9 UpM kdnnen die Maschinen

auch fir Spezialproduktionen verwen-
High-Tech Sonderzubehdor Sehr massiver Reitstock det werden, z.B. fiir das prazise Wickeln
Hochprdzise Glasmessstabe mit Positioniereinrichtung, von Heizschlangen oder Rohrleitungs-

' und Wegemessleisten fir Oberteil fur Kegeldrehen Warmeaustauschern.
- s'/ Analogsignal an die digitale verstellbar

o . klemm- .
Positionsanzeige hebel Einstellbarer Technische Daten INDUSTRIE 330 400

Pinolenvorschub [T ]

Halogen-Arbeitslampe

TECH-TIP

Pinolen-

Spitzenweite | 1500 1.500 mm
2000 2.000 mm
3000 3.000 mm
Spitzenhdhe 330 mm 400 mm
Drehdurchmesser ber Bett 660 mm 800 mm
Drehdurchmesser Gber Schlitten 435 mm 545 mm
Drehdurchmesser ohne Briicke 860 mm 1.000 mm
Briickenlange 280 mm
Maschinenbettbreite 400 mm
Verschiebeweg Querschlitten 325 mm
= = : : Verschiebeweg Oberschlitten 110 mm
5‘_ W Drehmefi[ielquerschnitt, max. 32 x 32 mm
. - Se— = Drehspindel
—— !III— g Spindelaufnahme, DIN 55029 D1 - 11, CAMLOCK
[ S . ' Spindelbohrung 103 mm
Spindelkegel Morsekonus MK 6
Spindeldrehzahlen, GUZ* 18 Stufen, 9 - 1.275 UpM
Spindeldrehzahlen, IUZ* 6 Stufen, 16 - 816 UpM
Vorschubbereiche
54 Langsvorschibe 0,073 - 4,066 mm/U
54 Quervorschiibe 0,036 - 2,033 mm/U
Vorschubbereiche Gewindeschneiden
72 metrische Gewinde 0,5-112mm
72 Whitworth-/Zollgewinde 1/4 - 56 Gange/Zoll
ort mit einstellbaren Vorwahltasten fir Leicht schaltbare Schaltwelle: 36 metrische Modulgewinde 0,5-7 mm
nd Oberschlitten 'f[Jr das Verschieben Arbeitsspindel Links/Stopp/Rechts 36 Whitw.-/Zoll Modulgewinde 1/4 - 56 Gange/Zoll
[les und automatisches | des .Werkzeug- Massive Zugspindel fiir optimalen Leitspindelsteigung 12 mm
nd Formdrehen, Schloss- | schlittens durch P P
tralschmierung fir die den Eilgangsmotor Vqrg;hub und rasche Positionierung, Lel'tsplndeldurcf'lmesser 40 mm
n mit Uberlastschutz Reitstock und Pinole
Schweres, einteiliges Maschinenbett Pinolendurchmesser 90 mm
aus Grauguss mit starker Diagonal- Pinolenkege| Morsekonus MK 6
Dreibacken-Drehfutter @ 315 mm | o verrippung fir Schwingungsdédmpfung | Pinolenhub 150 mm
Vierbacken-Planscheibenfutter @ 400 mm o Grop dimensionierte, hochprazise Antr!ebsmf)tor / Elektrischer Anschluss
X o ) ! Antriebsleistung Elektromotor 7,5 kW
Aufspannscheibe @ 610 mm ° Leitspindel mit Trapezgewinde, Kuhimittelpumpe pE—
2 Zentrierspitzen feststehend ° flr optimale Koordination beim - :
Mitlaufende K&rnerspitze MK 3 . Gewindeschneiden, mit Uberlastschutz i”gagfsmomr 408'55/ ;V(;/ :
Mitlaufiinette fur INDUSTRIE 330/400 ‘e | 7\0j gesonderte, gehértete Prismenfihrungen Mgzzhiiii,s:;::z:fngen ‘
Stehllnette fir INDUSTRIE 330 /400 | e | mit Prazisionsschliff, fiir exakte Schiittenfihrung | y gy H 1500 3.350 x 1.300 x 2.100
Schnellwechsel-Stahlhalter-Set 5-teilig e (mm) 2000 3.850 x 1.300 x 2.100
Drehfutterschutz mit Sicherheitsendschalter ' o 3000 4.850 x 1.300 x 2.100

KihlImittelsystem °

: i L : Sonderzubehdr INDUSTRIE 330 und 400 | EAN90 04853 | RSREARCAMARLINREES 3.250kg | 3.400kg
Eilgangsmotor 0,25 kW flr Langsschlitten | e 2000 3.500 kg 3.650 kg

Gewindeuhr und Positionsanschlag ° Digitale Positionsanzeige SINO, bis 1.500 mm 88087 2 3000 3.900 kg 4.050 kg
Elektromechanische Spindelbremse | o Digitale Positionsanzeige SINO, bis 2.000 mm 88088 9

Wechselrddersatz fur INDUSTRIE 330/400 e Digitale Positionsanzeige SINO, bis 3.000 mm 88089 6 Universal-Drehmaschine EAN 90 04853

Halogen-Maschinenlampe ° Wendeplatten-Drehmeifel-Satz 25 x 25 mm, 7-t. 88069 8 INDUSTRIE 1500/330 88024 7
Untergestell fir INDUSTRIE 330 /400 e | Wendeplatten-Satz 7-t, fir DrehmeiBel-S. 25 x 25 mm 88079 7 INDUSTRIE 2000/330 88025 4
Spanewanne fir INDUSTRIE 330/ 400 ' o DrehmeiBel-Satz ,,Camlock” 25 x 25 mm, 7-t. 88203 6 INDUSTRIE 3000/330 88026 1
Spritzwand fur INDUSTRIE 330 /400 e Abstechhalter 25 x 25 mm, Ldnge 125 mm 88212 8 INDUSTRIE 1500/400 88027 8
Werkzeugsatz ° Messer zu Abstechhalter 25 x 25 mm 88217 3 INDUSTRIE 2000/400 88028 5
Bedienungsanleitung INDUSTRIE 330/400 Bohrfutter / Kegeldorne / Werkzeughilsen / Spannzangen INDUSTRIE 3000/400 88029 2

Sonderzubehér ab Seite 36. * = GUZ: gegen Uhrzeigersinn, IUZ: im Uhrzeigersinn 3 5





