Mag. Reinhard Lelthner

Metall: Wie wirkt sicl

rochen gut. !
I-Iesse. Es werden aktuell mehr Reparatur-
maschinen angefragt als Produktionsma-
schinen, zusitzlich ist auch die Nachfrage
nach Reparaturleistungen gestiegen.
Leithner: Gerade der Maschinenbau wurde
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Kontakt zu unseren Anwendern und Pro-

duzenten, stimmen die Maschinen auf die
Bediirfnisse des Kunden ab und brauchen
daher auch keine Angst vor der Zukunft zu
haben.

Mag. Kurt Hesse

Angst vor den technlschen Anfordemngen
im Moment noch nicht in Erwiigung zieht.
Hier gilt es, Uberzeugungsarbeit zu leisten
und zu zeigen, wie breit das Applikations-
spektrum dieser Anlagen ist. »




Herstelleriibersicht

Chiron
Durch die reine Spe-
zialisierung auf
vertikale CNC-Fer-
tigungszentren
behauptet sich der
Hersteller in diesem
Bereich als techno-
logischer Marktfiih-
rer. Losungen wer-
den sowohl fiir die
Hochgeschwindig-
keits-GroBserienpro-
duktion als auch fiir
die anspruchsvolle
Kleinserienfertigung
~ geboten und garan-
tieren qualitativ hochwertige Zerspanung von Werkstiicken
zu minimalen Stiickkosten. Das Chiron Turnkey-Engineering
ermoglicht schliisselfertige, produktive Losungen mit kom-
ifgabenstellung 'ohl fiir Sonder- als auch Automa-
anten. Die Fertigungszentren gehoren zu den schnells-
ten Werkzeugmaschinen am Markt und {iberzeugen so Betriebe
aus den unterschiedlichsten Branchen der Technik wie Automo-
bil- und Elektronik-Industrie, Medizintechnik, Luft- und Raum-
fahrt oder dem Maschinen- und Werkzeugbau.

Chiron-Werke GmbH & Co. KG
KreuzstraBe 75, D-78532 Tuttlingen
Tel.: +49 /7461 /940-0, Homepage: www.chiron.de

Elmag
Hier bietet die Produkt-
palette verschiedenste
Dreh-, F und Bohr-
maschinen in unter-
schiedlichen GroBen.
Bei Friasmaschinen eig-
net sich die kleinste Bau-
art fiir Bohren in Stahl
bis 20 Millimeter und
fur Planfrasleistungen
bis zu 63 Millimeter. Die
nichste Maschine ist vor
allem fiir die Bearbeitung
von kleinen und mittle-
ren Teile, Gussrohlingen
und Armaturen gedacht.
Ein hohenverstellbarer Kreuztisch wird hingegen bei der
groBen Séulen-Fras-Bohrmaschine geboten, und dieser sorgt
auch fiir die Moglichkeit, sehr hohe Werkstiicke frisen zu kon-
nen. Abgerundet wird das Sortiment durch halbautomatische
Maschinen in zwei Varianten, die unter anderem mit einem
Kiihimittelsystem ausgestattet sind. Durch variable Ausladung
einer der beiden Ausfithrungen kénnen tiberlange Werkstiicke
bearbeitet werden.
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